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VORWORT

Die vorliegende Reparaturanleitung soll zur fachgerechten Durchfiihrung aller wesentlichen Wartungs- und
Instandsetzungsarbeiten beitragen. Deren laufende Anwendung durch das Woerkstattpersonal ergénzt in sinn-
voller Weise das in unserer Kundendienstschule erworbene praktische und theoretische Wissen. Sie steigert
damit die Fahigkeit zu einer noch besseren Service-Qualitat,

Der chronologische Aufbau erfolgte nach dem Konstruktionsgruppensystem 00 .. . 99, analog der Arbeits-

kataloge.
Bei der Seitenangabe bedeutet zum Beispial
33 - 10/ 2
= T [ T .
| Konstruktionsgruppe | [ Untergruppe | | tortlaufende Seite der Untergruppe |

Am Beginn jeder Konstruktionsgruppe finden Sie die Technischen Daten.

Dlie fur eine fachgerechte Reparatur notwendigen Spezialwerkzeuge sind in der Service-Information KD-Farde-
rung, Gruppe Einrichtungsberatung, 01680 (143 R) mit den erginzenden Machtragen zusammengefait. lhre
Anwendung ist in den jeweiligen Arbeitsgéngen mit Bildern dargestellt.

Bei den einzelnen Arbeiten ist immer der Ausbau beschrieben, Ist der Einbau sinngemal in umgekehrter
Reihenfolge nicht maglich, finden Sie ainen entsprechenden Einbauhinweis.

Die Machtrage fir diese Reparaturanieitung bestehen aus Anderungen und Erweiterungen. Beim Aufdruck
LAnderung’’ wird das bereits vorhandens Blatt gegen das neus ausgetauscht, Blatter mit dem Aufdruck
Erweiterung’ werden zusétzlich eingelegt.

Entsteht, bedingt durch technische Anderungen, sine Doppelung der Arbeitsnummer, so wird der zweite
Reparaturvorgang unter derselben Nummer auf farbigen Bléttern gedruckt, die als Erweitarung eingelegt
wardan.,

Im Bedarfsfall werden Reparaturhinweise auch durch Service-Informationen bekanntgegeben. Diese flielen
sefbstverstandlich in den nachsten Nachtrag ein. AuBerdem empfehlen wir als zusétzliche Informationsquelle
den anschadlich bebilderten Mikrofilm des Teiledienstes,

BMW Motorrad GmbH + Co.
Technischer Kundendienst

Alle Rechta vorbenallen. Machdnaeck, Ubersetzungan oder Vendeliltgungen, auch auszugsweise, bedlfen siner schrifilichen Genetmigung.
Technische Anderungen und Irrtum varbehaltan
Herausceber: BMW Motorrad GmioH + Co.

Printed in Westam Germary
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Anziehdrehmomente in Nm —
Zusammenfassung R 45-R 65 LS

Motor Nm
Zylinderkoptmuttern (in 3 Durchgangen 15/25/35 Nm) 35+ 4
Fleuelschrauben 50+ 2
Kupplungsgehuse {Schwungrad) 100+ 5
Mutter fir Ventileinstellschraube 20 +72
Schraubstutzen flr VergaseranschluB 50
OlablaBschraube 30+ 5

Motor-Elekirik

Befestigungsschraube fiir Generatorldufer 25+ 2
Zindkerzen 0 4+ 5
Anlasserbefestigungsschrauben 475

Auspuffaniage

Sternmutter fiir Auspuffrohre 200+ 20
Kupplung

Kupplungsgehiusedeckel 204 2
Schaltgetriebe

Befestigung am Motor 33
Lagerbockbefestigung 19
Abtriebsflansch an Getriebeabtriebswelle 221,5
Getriebedeckel an Getriebegehéuse 8
Mutter (Keilschraube) am Kickstarterhebel 225
Oleinfiillschraube 31
CHablaBschraube 26
Gelenkwelle

Zwilfkantschrauben 40
Vorderradgabel

Klemmschrauben der Gabelbricke 40 + 5
Befestigungsschrauben fir Dampfer im Gleitrohr o f i
Abschlufischraube 80 + 10
Oleinflllschrauben a
OlablaBschrauben 8
Lenkung

AbschluBschraube 80+ 10
Rundmutter spielfre

5 82 Andarung 00-0/9
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Anziehdrehmomente in Nm —

Zusammenfassung R 45-R 65 LS

Fortsetzung:

Hinterradantrieb mit -schwinge

Mutter auf Antriebsritzel

Gewindering im Hinterachsgehause

Muttern fiir Hinterachsgehédusedeckel
Olstandkontrollschraube am Hinterachsgehause
Olablafschraube am Hinterachsgehause
Lagerbolzen der Hinterradschwinge
Kontermutter fiir Schwingenlagerbolzen
Oleinflillschraube an Hinterradschwinge

UlablaBschraube an Hinterradschwinge
StoBdampferstange an Federbeinauge
Befestigungsmuttern (Zwdlfkant) fir Hinterachsgehause
an Hinterradschwinge

Befestigungsschrauben fiir Federbein

Bremsen

Bremsleitung an Hauptbremszylinder
Bremsleitung an Bremssattel
Bremsleitung an Bremsschlauch

Réader und Bereifung

Reibmoment der Radlager bei vorgeschriebenem
Anziehdrehmoment der Achsmutter (Vorderrad)
Steckachsmuttern

Achsklemmschrauben

Mm

165
118
17,7
10
25.5
104 2
100 + 20
locker
eingeschraubt
3 L
a8 =2

47
35+ 5

g+2
B+ 2
TE43

0,15...030
48
17

5.6

Ardening



Umrechnungs- und Vergleichstafel der
gesetzlichen MaBeinheiten

Einheitenzeichen

Grafie alt neu Beziehungen
Lange m m 1 m = 1000 mm 1km= 1000 m 1 pm = 0,001 mm
Flache m* = 1 m? =10% mme 1 mm® =001 cm?
qm
* 3
m m? 1m*=10% cm? 1dm? =0,001 m?
chm
Valuman -
| | | -T1=1dm
eben = ® rad 1rad=1m/m=57" 1° = /180 rad
Winkel -
rauml. {73 sf 1sr=1m%/m? (1% = (m80)? s
Nassa kg kg 1kg=10004g 1g9=1000 mg 1t=1Mg= 1000 kg
Dichte kgim® | ka'm® 1 kg/m® = 0,001 kgidm? 1 kg/dm? = 1 kol
Unwucht kgm kgm 1 kgm = 1000 000 gmm
ik 38C 5 1 min=60s 1 h = 80 min
5
Drehzahl Ufsec (Vs 1 U/min=1/min  1/min = 1/(60s}
L min 1/min
Geschwindigkeit mys mys 1 mfs = 3.6 km/h
Beschleunigung mis® m/s®
Kratt kp il TN=1 kgm.-'sj' Tkp=981H
at 1at=1kpiem® = 0,981 bar = 98 066.5 Pa
kplem?® | N/m?
Crruck mws Pa 1 m WS = 9 B 65 Pa = 9 BOG.65 N/om®
{Gase, Flissigkeiten) Torr bar 1 Torr = 1,333 224 mbar
mmHg 1 mmHg = 133,322 Pa = 133,322 N/m?
mechanische Nim* TN/m®=1Pa a
Spannung kp/mm® | Pa 1 kpi/mm? =981 Nimm?®
Mrmm?
Ensrgin.eelt, s I 14=1Nm 1 kWh =36 MJ 1kpm =981
Warmistienge PSR |kwh | 1cal=4,1868
ca
Drehmoment leprm M 1 kpm =381 Nm
PS kW 1 kW = 1000 W TW=1Nmfs=1Js
Leistung kpms Nim/s 1P5 =736 W= 75 kpm/s = 632 keal/h
kcal/h ' TEW =136 PS = 102 kpms = 860 keal/h = 0,239 kealfs
dynamisch P Pas 1 Pas = 1 Ns/m? 1P =01 Pas = 1 glcms
Viskositdl 5 T : .
kinematisch| S5t m- s 1m*/s=1Pasm®/kg 1 51=1cm?/s: 0,0001 m® /s
_ g i 0°C2273,15K
Temperatur °E K Tgrd=1° K = 1 K = 1° C (Temperaturdifferenzi
elektr. Stromstirke A TmA=0001 A 1 kA =1000 A4
elektr. Spannung v W 1M = 1WA 1m ¥ =0001% 1My =10% y
elaktr. Widerstand o Il 18 =1¥VA=1/5
magnet. Flub W Wb, Vs | 1Wb=1vs 1TM=10"% Wb
magnet. Fluldichte G T 1T = Wb/m* 1G6=107°T
magnet. Feldstirke e Alm 1 Afm=1NWh 10e=10%ar A/m
Lichtstirke HEK od 1cd=1,107 HK 1 HK = 0,903 342 od
Leuchtdichte sh cdim? 1sb = 10% cdim?
Beleuchtungsstirke ph 1% 1ph = 10* Ix
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Motorenol-Viskositatsdiagramm
in Abhangigkeit von der AuBentemperatur
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Verwendung:
Marken-HD-0| fir Ottomotoren der API-Klasse SE bzw. SF
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Motorendlverbrauch ermitteln

Eine Olverbrauchsmessung kann nach einer Laufstrecke von ca. 7500 km durchgefiihrt werden.
Erst nach dieser Laufstrecke hat sich der Glverbrauch stabilisiert.

Voraussetzung ist ein dldichter Motor.

Motorendl im betriebswarmen Zustand ablassen.,

Filtereinzatz erneuern.

Mater mit frischem Ol befiillen.

Das Fahrzeug unter normalen Bedingungen solange fahren, bis der Olstand auf die untere Mar-
kierung am OlmeRstab gesunken ist. (Differenz zwischen MIN- und MAX-Markierung = 0,85 |, ggf.
Olverbrauch durch Mengenmessung bestimmen, )

Die Messung tber eine relativ kurze Fahrstrecke ist immer ungenau, da erfahrungsgeman der erste
halbe Liter schneller verbraucht wird.

Der zulassige Olverbrauch darf bis 0,1 1/100 km betragen.

Magliche Ursachen bei erhéhtem Oiverbrauch:

Der Einlaufprozef ist noch nicht abgeschlossen.
Ventilflihrungen undicht.

Kolbenfresser,

Kolbenringe falsch eingebaut, gebrochen oder verschlissen.
Laufspiel zwischen Ventilschaft und Ventilfihrung zu gral3.

B A Lo py

Kraftstoffverbrauch nach DIN 70030 ermitteln

Das Fahrzeug muB in seiner Vergaser- und Ziindeinstellung) der serienmaBigen Ausfihrung ent-
sprechen.

Die ReifengréBe muf mit den Angaben im Kraftfahrzeugschein iibereinstimmen.

Der Reifenluftdruck ist auf den vorgeschriebenen Wert zu korrigieren.

Die Bremsen missen villig gelést sein.

Der Motor muB eine Laufleistung von mindestens 7500 km haben und betriebswarm sein.

Wahrend der Verbrauchsmessung darf das Fahrzeug mit dem halben Gewicht zwischen Zuldassigem
Gesamtgewicht und Leergewicht belastet sein.

Die Geschwindigkeit sollte lber die gesamte Priifstrecke maglichst gleichmaBig bzw. %/, der ermittel-
ten Héchstgeschwindigkeit sein.

Die Prifgeschwindigkeit darf jedoch 110 km/h nicht liberschreiten.

Als Prifstrecke soll eine méglichst ebene und trockene Fahrbahn von etwa 10 km Lange gewahlit
werden, die in beiden Richtungen zu befahren ist. Steigungen und Gefélle bis zu 1,5% sind Zuldssig.
Die Lufttemperatur soll zwischen +10 bis 30°C und die Windgeschwindigkeit hdchstens 3 m/s sein.
Das Fahrzeug ist mit einem handelsiiblichen Marken-Kraftstoff {entsprechend Werksvarschrift) zu
betanken.

Den Kraftstoffverbrauch ermittelt man mit einem handelsiiblichen MeBgerat oder mit nachstehender
Formel, wobei 10% Zuschlag fir Beriicksichtigung ungunstiger Umstande angerechnet werden
missen.

verbrauchter Kraftstoff x 100
gefahrene km

= Mormverbrauch

'} Siehe Technische Daten

B B2  Ardetang D013



Motorol-Kreislauf

Erlauterungen zum
Olkreislauf

1. Dlansaugglocke in der Olwanne

2, Steigkanal zur Dlpumpe

3. Eaton-Olpumpe

4, Verteiler Druckkanal zum Micro-Cfitter

5. Filtern des Ols, von aufen nach innen durch den
Fitterginsatz

6. Umgehungsventil (Bypass) — direktar Weg bei
verstopftem Flter

7. Hauptdruckkanal

8. Ringkanal im Nockenwellanflanzeh
[Bohrung & 2.5 mm zur Nc-ckanwellenachrnierung}

9. Druckkanal zum Kurbelwellen-Lagerdecke|
[Schmierung vorderes Kurbelwelien-Hauptlager)

E B2 Anderung



10, Ringkanal Kurbslwelleniager und Ueerdmuckventil (11)
11, Uberdruckyeantil (6ffnet Ober & bar)

12 Vorders Kurbatwellen-Lagerschale mit Abgingen zum
rechten i 13) und linken {14} Zylinderkop!

13, Kanal zum rechtan Zylinderkopt
{zur Kipphebellager- und Ventilschaftschmismng)

14. Kanal zurn linken Zylinderkopf
{zur Kippheballager- und Ventilschaftschrierung)

15, Kanal (Bohrung) in der Kurbehwelle zum linken Pleueliager

16. Kanal zum Qidruckschalter und hinteran Kurbelwellen-
Hauptlager

17. Kanai (Bohrung) in der Kurbekwelle zum rechtan Fleusllager

18, Ddruck-Schalter

18, RickfieBandes O durch die Stokstangen-Schutzrchre

indie Clwanne
20. Kurbelgehiduse-Entliftungsvanti

21. Beruhigungsraum fur Kurbelgehduse-Entlifiung
22, Ricklaufbobrung im Beruhigungsraum 27,5 mm

Hinweis: Der schematisch cargesieiie Ckihler entfalit
hei den Modellen A 45 — R85 LS.

00-3417

R 45, R 65 (1. BO)



11 Motor

Technische Daten
Technische Daten Modelle 81

11 00 038
11 00 050
11 11 06D
171 11527
11 12 080
11 12513
11 12 561
11 12 621
11 14 060
11 14 651
1115 101
11 15101
iz W=
11 27 .01
11 21 531
11 22 000
11 22 000
11 24 000
11 25 000
11 31 061
11 34 504
11 41 000

5.E2 . Aaderung

Kompression prifen

Motor aus- und einbauen
Zylinder aus- und einbauen
Zylinder bohren und honen
Zylinderkopf aus- und einbauen

Zylinderkopf zerlegen, zusarmmenbauen und Ventne emsch[eﬂen

Ventilfiihrungen ersetzen

Einen Ventilring ersetzen

Kettenkastendeckel ab- und anbauen
Radialdichtung fiir Kurbelwellenabdichtung ersetzen
Motor-Entliiftungsschlauch ersetzen :
Motor-Entliiftungsschlauch ersetzen Modelle 81
Rickschiagventil flir Motorentliftung ersetzen
Kurbelwelle ersetzen

Hauptlagerbuchsen ersetzen

Schwungrad aus- und einbauen

Kupplungsgehduse (Schwungrad) aus und elnbauen Mﬂdelle 81

Pleuelstange aus- und einbauen
Kolben aus- und einbauen
Kettenradersatz ersetzen
Ventilspiel einstellen

Olpumpe aus- und einbauen
Fehlersuche am Motor

Seite 11— O/ 3

11— 0/19
11-00/
11-00/
11-11/
11=11¢
1112/
11=12/
11=12/
11=12/
1114/
11-14/
11=15¢
1115/
11-15/
11=21/
11-21/
11=22¢
11-22/
11-24/
11-25¢
11=-31/
11-34/
1141/
1142/

G — — 0 L o L) o = B = ek =k G0 G R = RO = [ =k

11=0s1



Buruspuy og ‘g

SO—LL

Motor

Technische Daten

Modell

R 45 (20 kW) R 45 (26 kW) R 65

Motor-Schmierung:
Schmigrsystem

Druckumlaufschmigrung

CHfilter

im Hauptstrom

Differenzdruck zur Offnung des

Umgehungsventils bar 1.3

Oldruck-Kontrolleuchte

leuchtet auf unter bar 0.2=0.5

Offnungsdruck des Uberdruckventils bar ca. 5,0

Olifilllmenge ohne Filterwechsel Lir, 2.0
mit Filterwechsel Lir. 2,25

Chiverbrauch Lir./A100 km max. (5 |

Dlsorte Marken-HD-OI fir Ottomaotoren
Viskositat bei AuBentemperat. vorwiegend
Ober +30° C SAE 40, SAE20W 50
lber 0 ] s SAE 20 W 40, SAE 20 W 50
unter 07 C SAE10W 30, SAE 10 W 40, SAE 10 W 50
Das ganze Jahr liber bis zu —20° C SAE15W 50
Ulpumpe:
Olpumpen-Bauart System Eaton (Hypo-Trochoidverzahnung)
Forderlsistung Lir./h 1400
i 1/min. BO00
AuBen-Rotor (0 mm 57 £ 10,05
Giehausa Innen-2 mm 57,2 I 3'046
Spiel AuBenrotor/Pumpengehiduse mm 0.15 = 0,29
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Motar Technische Daten
Maodell H 45 (20 kW) R 45 (26 KW) H 865
i 0,015
Rotorhahe mm 14 0.045
4 - +11,025
Gehalseliefa mm 14 L 0.010
Spigl zwischen Trennflachea
(Pumpengshause) und Dichtflache
(Rotar) mm 0,025 : 0,070
Spalt Innen-AuBenralor mim 0.12+0.20
Einlauftiefe in Deckel max. mm 0.05
Langa der Uberdruckieder ungespannt mm G
Ventilspiel:
Einstelung bei kaltem Mator (207 C)
EinlaBventil mm 010 (015 . .
Auslafventil mm 0,20 (0,25 UL AT i)
ot et o Steuerwellenainrichtung ba 2 mm Ventilspiel
Ventilsteuerzeiten (Toleranz + 2,57 2a4° N g 308" Nw
Einlani dffnat 65w, OT 16 w. OT
Einlal schlieht 345 m. UT 447 . UT
Auzslal offnet 467 . UT 567w, LIT
Auslal schliefit 6v. OT T
Ventile:
GesamUange der Ventile
Einlafi mm 103+0.2 100102
Auslal mm 102,502 99.3+02
Teller-2
Eintald mm 34 38
Tallgr-i
Auslal mm 32 34
Schaft-i
Einlal® mm - 0,015




duruapuy 08 5

L= LI

Motor

Technische Daten

Modell

| 45 (20 kW)

A 45 (26 kW)

R 65

Schaft-@
Ausla mm

696 005

Mind. Randdicke dos Ventillellers
Einlal mrm
Auslal mm

" +0,5

12_g2

Max. Schiag des Venliltellars mm

0,02

Ventllaitzring:
AuBen-Z mm
Einlai

362 h7

392 nh7

Aufen-2 mm
Auslafi

362 e6

22 hy

Bohrung im Zylinder-Kopf
fir Ventilsitzring
Einlai} mm

Auslal mm

38H7Y

I/HT

36HT

39H7

Ventilsitzwinkal

Ventilsitzbreite: Richiweric
Einlal mm

ca 1202

Auslal mm

ca 14702
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Motor Technische Daten
Modell R 45 (20 kw) A 45 (26 kW) RE5
Ubermalgrofen der Ventilsitzrings mm 0.2
Ventilfiilhrung: Einlan 42
Gesamtlinge mm Auslal 4z
Aulen-3 mm 14z 6
Innen-& mm THY
Bahrung im Zyl.-Kopi mm 14H7
Ubermafgréfen 1. Stufe 2 mm 14126
2. Swife & 'mm 14226

Vantilschaftspiel:

Einiaf mrm 0,025 — 0,055

Auslall mm 0.04 - 0,07

Max. 2ul. Verschigilspiel mm

gemessen am oberen Ende der Ventilfihrung 0,1

Ventlltrieb:
Vanlilbelatigung

von der Nockenwelle ber TassenstoBel, StiBelstange und Kipphebel

Antrieh Mockenwelle

Einfachrollenkette 3/8 x 7/32 mit Steckglied und Kettenspanner mit hydr, Dampfung

Anzahl der Glieder

S
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Technische Daten

Motor
Modall A 45 (20 kw) R 45 (26 kw) A &5
Ventilfeder:
Drahtdicke mm 4,25
G

Aub. Windungs-@ mm

Federlange entspannt mm

braune Kennzeichnung ca. 46 bzw. 43,5 bei blaver Kennzeichnung

Federkraft kp bei Prilflangs mm

29bei 37,6 TObei 285

Wickelrichiung rechts
Windungszahl federmnd 4.6 {baw.4)
Windungszahl gesamt 6

25

Blockldnge mm

Einbaurichtung

Die mit Farbstrich gezeichneten Windungen zur Zylinderkopfseite

Kipphabel: Madelgelagert
Axialspiel der Kipphehel spielfrei aber leicht bewaglich
Kipphebeliharsetzung 1188
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Technische Daten

Maotor
Modell 45 (20 kw) 145 {26 kw) A 65
MNockenwelle:
Flanschlagerbohrung 4D+g.4}39
im Maotargehduse & mm
0
Flanschlageraut hi
geraudendurchmesser mm W—G.m 5
Flanschlager-Bohrung & mm 25" g.m 3
Mockenwellen-Lagerzaplen - 0.020
fichtmaschinenseiig 12 mm = 0033
Lagerbohrung schwungradseitig 24-1-0_1]21
fir Nockenwelle im Molorgehause 2 mm 0
Nockenwellen: Lagerzapfen 24 0,020
schwungradseitig = mm S 0038
Lichtmaschinen- bzw, schwungradseitiges - .
Eadialisaial mima 0,02 : 0,046 baw. 0.02-: 0,054
Axialspiel (Spiel zwischen Nockenweilen-
anlaufbund/Flanschlager) mm 014002
Mockengrundkreis-i mm 28
tockenhub mm 6,194 6,756 6,756
. - 0.025
1<
StoBel-Aubendurchmesser mm 22 0.045
Bohrung fur Stidel im Motorgehsuse & mm 22 igg?g
Hadialspiel der 5160ei mm 0,01+ 0,051
Max. zul. Verschlaifispiel der Stohel mm 0075
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Motor

Technische Daten

Modell

R 45 (20 kW)

R 45 (26 kW)

R 65

Kurbehvelle und Lagerung:
Kurbalwelle

Lichtmaschinensaite

Hauptlagerzapfen > mm

Schwungradseite

Markiemung Kurbelwelle rot/rot 50,980 © 59,990 59 980 =59 990
Standard 0 rot/blau 53,980~ 53,930 58,971 : 59,980
blau/rot 59 971 5% 980 54 980+ 5%.990

blaustlau 59.971 59,980 RG3.971 =55 880

rot/rot 59 730+59 740 59 730 --59,740

i = rol/blau 59 730+ 59,740 59,721 -59,730

1. it i blau/rot 59,721 : 59,730 59.730~59,740
Blausblau 59 721-+59,730 59.721--58 730

rot/rot 59 48C © 59,490 59.480-59.490

5 Stufe 050 rot/lau 59,480+ 59,450 50 471 - 59 4B0
i : blaudrot £G 471 +50 4480 59,480 +=59 490
blaw/blau 59 47159480 50,471 =59 480

rotfrot 59,230+ 58 240 59,230 - 59 240

= rof/blau 59,230 : 59 240 59,221+53,230
8. Site X ] Blau/rot 59 221-+-59 230 50 230--59 240
blau/tlau 59,281 +59,230 59 22159 230

Bohrung fiir KW-Hauptlagerbuchse

im Motorgehauss &2 mm

Bohrung fur KW-Hauptiagarbuchse

im L agerdeckel 2 mm

Hauptlagerzapfon-Radialspiel mm

rot 0.017 = 0,066

blaw 0,019 = 0,067

Lagersitz fir Rillenlagar der vordaren

Kurbelwelienlagerung & mm

Eohrung (Lagersitz) fiir Rillenlager
im Kettenkastendecke! i mm




2Erg=1|

(=

Buruspuy 0g

Motor Technische Daten
Modeit R 45 (20 kW) 45 (26 kW) FE5
Hauptlagerbuchse
Wandstarke in mm
Standard o o 2,500=2510
blau 2504-2514
1. Stufe 0,256 rost 26252635
blau 2 629--2 639
2. Stute 0.50 rot 2.750+=2,760
Blau 2,754+2,764
3. Gtute 0.75 rol 2 875 +2 885
blau 2.879+2.889
i A + 0,026
Motorgehiduse i3 A {Kurbelwellenlagerbohrung) 65 H 6 i B {Lagerdeckelbohrung) 130 0.007

£5,000-65,019

128,993-+130,026

Kurbelwellenlager ¢ mm bei
gingeprafitem Lager

rob 60,007« 60,048

blau 58,993 +60.038

Lagerdeckel

65,000 : 65,019

130,003+=130.028
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Technische Daten

Motor
Modell R 45 (20 EW) A 45 (26 kW) RE5
; = aiaak OLOE0
Kurbelweliensitz fur Kettenrad & mm 35,003 +0.008
Aufnahmebohung Kettenrad mm aa.maig*gfg
Kurbelwailgnaxialspiel mm 008015
Anlaufscheibe ot Dicke 5 mm 2,483+2.530
blay Dicke .5 mm 2. 5302 578
grin Dicke .8" mm 2,578 - 2,626
gelb Dicke 57 mm 26262673
Max. zul, Verschlaifspial mm +0,20
Max, zul. Schlag am Wellenzaplen
[lichtmaschinenseitig) aulen ber Slutzung 0,02
an den Hauptlagerstellan mm
Max. zul. Unwucht der Kurbelwelle 20
(ohne Schwuangrad) dynamisch cmp
a1

Max. Seitenschlag am Schwungrad mirm

Durchmesser mm

Pleuel und Lagerung Hubzapfen
0,008
Standard 0 i —0,025
e — 00009
Stule ! 0,25 47.75 0.025
; 0,009
= :
Stufe 2 0,50 4750 _ 5005
; i 0,009
Stufe 3 0,75 47,25 0.025
Pleuellagergrundbohrung & +0.015
grofies Auge Lmim 8]
Pleuellager-Radialspiel 0,023 +0,069
Fleuelbreite 25 0,065
grofies Auge mim s e b B
; 10,149
Hubzzptenlagerbreite mim 22 £ 0.085
Pleualspiel axal mm 0.130+ 0,266
Max, 7ul VerschleiBspicl axial mim .32
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Mator Technische Daten

Modell R 45 (20 kW) H 45 (26 kW) R 65

Abstand ven Bohrungsmitte zu

Bohrungsmitie mm 118201

Fleuelbohrung kleines Auge ot 0,021

{Grundbohrung) & mm = o

Pleuelbichse Auflen- & mm 24,060+24 100

Bahirung in Pleuslblichse s F 0,020

fiir Kalbanbolzen ¢ mm +0.015

Bohrung in Pleusibiichse fiir Kolban-

bolzen, VerschlelBgrenze @ mm 22 +0I0

Max. zul. Parallelititsabweichung der

Pleuelbohrungen mit Lagerschalen 0,04

auf 150 mm Abstand mm

Mex. Verdrehungsabweichung dear

Fleuelbohrungen auf 150 mm Abstand mm 1.5

Zulassige Gewichtsdifferanz der

beiden Fleuel g +3

Zylindar:

Bohrungs-& Original A mim 69.995 - 70,005 81.995+-827 005
2] mm 70,005-70,015 82,005- 82 015
G i 70.015<70,025 B2 015+82,025

1. Ubermal + 0,25 mm A i 70.245 70,255 82 245+82,255
B mm 70,255 70,265 B2 255 : 82,265
o I 70,2654 70 275 82,265 +82,275

2. Ubermaf + 0,50 mm A mm 70,495 : 70,505 B2 49582 505
B T 70,505+ 70,315 82,505 82.515
5 mm 70,515 * 70,525 82,515+82,525

L

Cherflachenrauhighkeit
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Motor

Technische Daten

Modell

R 45 {20 kW) R 45 (26 kW) \

R 65

Zul. Unrundhelt der 2yl -Bohrung mm

Diie tolerierte Flache mul zwischen zwei koaxialen Zylindern liegen, die einen radisien Absiand von 0,005 mm haben,

Kolben:
Kolbentorm

ballig-steigand-oval

Gewichtsgruppe Kolben komplett + oder — singeschlagen Mur Kolben einer Gewichtsklasse verbauen!

Kolben-62 mm [Original) A 69 955 69 965 B1 955-81 065
= 69, 965-+-69 975 81,965-81,975
C 69 9765 60 GA5 81.875-81,985

1. Ubermal + 0,25 mm A 70.205+70,215 B2 205+82 215
B T0.215:70,225 82,215+82,225
{3 T0.225--70,235 B2 025 BD 235

2, Ubermaf + 0,50 mm A 70,455+ 70 465 82 455+82 465
B 70,465-70,475 82 46582 475
(9 70475 70,485 82.475H 82 485

Kolbenenbawspie! mm 0,030=0,050

Zul. GesamtverschieiBspiel

am Kolben und Zylinder mm max. 0,08

Einbaurichtung der Kolben

Fieil mit Bezeichnung ,,vorn™ in Fahririchtung

Ra5

T S

d
rJ
—

B

.

Messebeane
£ T

=
-

RES

Mesasebena

f—-——m,\_\"

=
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Motor Technische Daten
Modell R 45 (20 kW) R 45 (26 KW) A &5
Kolbenringe:
Rechteckring 1. Nut ') 15 g‘g;g .75 ~0.010
Héhe mm ) —0.022
Stofispiel mm 0,25+0,45 0,30-+0,50
Flankenspial mm 0,060 : 0,082 0,050-+0,082
Nasenminutenring 2. Nut ') 0,010 -0,010
. i 2,00
Hhe mm 200 os 00 _p 022
StoBspiel mim 025045 0,30-045
Flankenspiel mm 0,040+0,072 0,040 0,072
G!Iemhfas'ar\rmg 3, Nut') 95 0.010 4.00 -0,010
Hihe mm —,022 —0.022
StoBspiel mm 0,20 +0,45 0,25+0,40
Flankenspiel mm 0,030+0,062

Einbaurichtung der Kolbenringe

mit Schrift (top) nach oben montieren

'} nicht DIN erlsprechend
BMW Spezialaustiihrung
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Technische Daten

Motor

Modell R 45 (20 kW) H 45 (26 kW) R &5

Kolbenbolzen:

Kolbenbolzenverselzung 1.0 1.0 1.5

aus der Kolbenmitte mm

Kolbenbolzen-2 mm 22_ 005 22_0 008
.‘ +0,007 0,010

Bohirungs-i? der Bolzenaugen mm e 0.002 22 +0.005

Kolbenboizenspiel') im Kolben mm 0.002—0.012 0,005-0,015

0.015-+-0,025

Laufspiel Kelbenbolzen

in Plouelbuchse
') Kolben und Kolbenbolzen nur gemeinsam erselzen.
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Motor Technische Daten

Modell R 45 (20 kW) R 45 (26 kW) R85
Die tatsachlich erreichte Hochstgeschwindigkeit des eingefahrenen Motarrades ist in hohem

Fahrleistungen

MaBe vom Luftwiderstand, den der Fahrer durch Grifie, Haltung und Kleidung bletet, vom
Strafenzustand und den Witlerungsverhélinissan abhingig.

Gaschwindigkeit sitzend km/h

140 148 165
Geschwindikeil liegand km/h 145 160 175
Beschleunigung von 0 auf 50 km/h Ins 3.0 2.7 2.3
von O auf B0 km/Mhins 5.6 50 4.1
von 0 auf 100 km/hin s B3 74 59
von I aut 120 kmah in g 138 TF2 8.6
won O auf 140 kmdhin s 20,9 19.0 13,2
von O auf 160 km/h in s 243
Anzugmomente Nm
Zylinderkopfmutiern Olwanne an Kurbelgehiuse 9-11
(in 3 Durchgangen 15— 25—-345) 354+ 4 Mutter fdr die Ventileinstellschraube 18- 22
Fleugischrauben 4852 Einschraubstutzen fir Vergaser 12+2
Schwungrad an KW 100-105

Alle Gbrigen Schrauben und Muliern sind nach den ublichen Gebrauchswernen aus den
Tabellen der Schraubendlrmen bzw. dem neusn BMW-Normblatt 60002 .0 anzuziehen.
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Technische Daten Modelle 81

Motor
Modell R 45 (20 kW) H 45 (2B KW A 65 RESLS
Motor-Bauart imrtakt- Boxer mitin V-Form hangenden Ventilen
Sitz der Motornummer am Molorblock dber dem Dleinfilistutzen
Zylinderbohrung mm 70 70 a2
Kolbenhub mm 61,5
Zylinderzahl 2
Zylinderanordrung gegenuberliegend
Hub-Bohrungsverhaitnis 0,87 0.87 0.75
Hubraum nach der Steuerformel cm? 470 470 645
Hubraum sffektiv cm® 4734 4734 6496
Verdichtungsverhaltnis 821 921 8.2
Grifte Nutzleistung KW (DIMN P3) bei min-' 20 (27) 6500 26 (35) 7250 37 (45) 7250
Zuldssige Daverdrahzah! min-’ 7000 7300 7300
Zuldssige Hichstdrehzahl min-' TEE0 7650 Fah0
Lehrlaufdrehzahl min-' BOO.. 1100
Zulassige Hichsidrehzahl wahrend der
Einfahrzeit bis 1000 km min-' 4000

bis 2000 km min-' 4500

Drahrichtung

auf Lichtmaschine gesehen im Uhrzeigersinn

Max. Drehmoment Wm (mkp) bei min-'

31.3(3.2) 5000

37.5(3.8) 5500

52,3 (5.3) 6300
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Technische Daten Modelle 81

Model! R 45 (20 kW) R 45 (26 kW) R 65 RE5LS
Mittlere Kolbengeschwindigkeit m/s 13,3 148 14,8
bei min” 6500 7250 7250
Kompressionsdruck bar gut ubar 10,0

narmal 85...100

schlecht unter 8,5

Prifvorschrift fiir Kompressionsdruck
(Motarrad mit Anlasser)

1. Ziindkerzen herausschrauben
2. Messung mit einem geeichten Kompressionsdruckpriifer bei vollgeladencr Batterie,
petrisbswarmem Mator und vollgedtfnetem Gasdrehgriff mit Anlasserdrehzah

durchfiihran,
Kraftstoft MNormal Super
Krafistoff-Naormverbrauch Lir /100 km i
nach DIN 70030 (bei 110 km/h) B 45 46

- et
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Technische Daten Modelle 81

Motor

Modell R 45 (20 kW) A 45 (26 kW) RE5 RBESLS
Motor-Schmierung:

Schmigrsystam Druckumiautschmierung

Olfiltar im Hauptstram

Ditferenzdruck zur Offnung des
Umgehungsventils bar

1,5

1

Oldruck-Kontrolleuchte
leuchtet auf unter bar

02...05

Ciffnungadruck des Uberdruckventils bar

ca. 5,0

tifullmenge chne Filterwechsel Lir,
mit Fllterweachsel Ltr.

2.0
2,25

Chverbrauch Lir./100 kKm max,

0.1

Marken-HD-C fiir Oltomotoren AP| Klasse SE oder SF

Msorte
siehe Gruppe 00 Viskositils- Temperatur-Schaubild
Tlpumpe:
Oipumpen-Bauart Systemn Eaton (Hypo- Trochgidverzahnung)
Fordarleistung Lir./h 1400
bei 1/min. 6000
AuBen-Rotor @ mm 57.0 & 0,005
+0,046

Gehause Innen-2 mm 5?,2+D'

g15...0.:29

Spiel AuBenrotor/Pumpengehduse mm
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Motor

Technische Daten Modelle 81

Modeil

R A5 (20 kW)

R 45 (26 kW)

HE5LS

Hotornhohe rmim

Cehausetiele mm

Spiel zwischen Trennflache
{Pumpengehiuse) und Dichtllache
{Rotar) mm

0.025...0,070

Spalt Innen-Aulenrotor mm

012...020

Einlauttigfe in Deckel max. mm

0,05

Lange der Uberdruckieder ungespannt mm

68

Ventlispiel:

Einstellung bei kaltem Motor (207 C)
Einlafventil mm
Auslatventil mm

0,10 (0,15

0,20 (0.25 his 1000 km Insp.)

Ventilsteuerzeiten (Toleranz + 2,57%)

Einlal ofinet
Einkal schiieft
Auslal offnet
Auslaf schhelt

284° M
Blv. o7
34°n UT
48%w UT
67w OT

Steuerwelensinnchtung b 2 mm Ventilspiel
“ P A08° Nw

16°v. OT
44" n. UT
56" v. UT

4°n. OT

Ventile:

Gesamilange der Ventile
Einlal mm
Auslal mm

103 L0.2
102,5£0,2

100+0,2
99.3+0,2

Tebler-i
Einlai mm

34

38

Teller-&
Auslal mm

32

34

Schatt-0
Einlal mm

696 - 0,015
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Motor

Technische Daten Modelle 81

Modell

H 45 (20 KW)

R 45 {26 kW)

RES

RB5LS

Schaftt-2
Auslall mm

6,96 — 0,015

Mind. Randdicke des Ventillellars
Einlaf mm
Auslal mm

; +08
12 g2

Max. Schlag des Ventilteilers mm

0,02

Ventilsitzring:
Aulan-& mm
Einlafi

B2 h7

32 N7

AuBlen-& mm
Auslal

62 e6

B2h7

Bohrung im Zylinder-Kopf
fur Ventitsitzring
Einlaf mm

Auslal mm

IGHT

39HT

IBHT

JeH7

Ventilsitzwinkal ®

ggr 20

Ventilsitzbrelte: Richtwerte
Einlal mm

ca 12" 0.2

Auslall mm

ca l4™
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Technische Daten Modelle 81

Motar
Maodell R 45 (20 kW) R 45 (26 kW) R &5 AB5LS
Ubermafigréfen der Ventilsitzringe mm 0.2
Ventilfiihrung:  EinlaB 42
Gesamtlange mm Auslan 42
Auflen-2 mm 1426
Irrven- 2 mim TH7
Bohrung im 2yl.-Kopl mm 14HT
Ubermafgrifen 1. Stufe & mm 141z6
2. Stufe & mm 14226

Ventlischafispleal:

Einlafl mm 0.025.. .0,055

Auslaf mm 004 0,07

Masx zul. VerschieiBspiel mm

gamessen am qberan Ende der Ventiffihrung 0.1

Ventiltriab:
Ventilbetatigung

von der Mockenwelle (ber Tassenstélel, Stéhelstange und Kipphebel

Antrieb Nockenwelle

Eintachrollenketie 378 x 7/32 mil Steckglied und Kettenspanner mil hydr. Dampfung

Anzahl der Glieder

=1
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Technische Daten Modelle 81

Motor
Modall H 45 [20 xw) R 45 {26 kw) R B5 Fe5 LS
Ventilfeder:
Drahtdicke mm 4,25
39

AuB. Windungs-2 mm

Federlange entspannt mm

braune Kennzeichnung ca. 46 bzw. 43,5 bei blauer Kennzeichnung

290ei378 TO0bei2B5

Federkraft kp bei Priflange mm

Wickelrichtung rechls

Windungszahl! fedemd 4.6 (hrw. 4}

Windungszahl gesamt &

Blocklange mm 25

Einbaurichtung Dia mit Farbstrich gezeichneten Windungen zur Zylinderkopiseite
Kipphebel: Madeligelagert

Axialspial der Kipphebel spielfrei aber leicht baweglich
Kipphebelibersatzung 1:1,30




gc/0- kL

= RS

B

Motor Technische Daten Modelle 81
Maodell R 45 {20 kw} B 45 (26 kw) R &5 RE5LS
Mockenwelle:
: +0,0359
Flanschlagerbohrung 40 0
im Motargehguse & mm
0
Flanschiagerauflendurchmesser mm 40_;}.01 o
+0,013
Flanschlager-Bohrung (7 mm 25 0
Mockenwellen-Lagerzapfen — o5 -0,020
genaratorseitig & mm —0,033
Lagerbohrung schwungradseitig 24 0,021
fir Nockenwelle im Motorgehause & mm a
Mockenwellen-Lagerzapfen — 04" 0.020
schwungradseitig & mm —0.033
Gen_efatqr- bzw. schwungradseitiges 002 0,046 bzw. 0,02 .. 0,054
Radialspiel mm ;
Axialspiel (Spiel zwischen MNockenwellen-
anlaufbund/Flanschlager) mm 010,02
Mockengrundkreis-& mm 8
MNockenhub mm 6,198 8,756 6,756
. 0,025
StéBel-AuBendurchmesser mm 22 0,045
; t 0,006
Bohrung fir Stékel im Motorgehause ¢ mm I 0.015
Raedialspiel der S16fel mm 0,01 ...0,081
0,075

Max. zul. VerschlgiBspial der Stilel mm
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Technische Daten Modelle 81

Madell

H 45 (20 kW)

R 45 (26 kW)

R&s

A65LS

Kurbalwalle und Lagerung:
Kurbetwelle

Generatorseite

Hauptlagerzapten @& mm

Schwungradseite

Markierung Kurbelwealle rotfrot 59,980 +55%.990 59 980-=59 990
Standard 0] rot/blau 59,980 : 59,9490 54,971 =509,980
blau/rot 59,971 -+59.980 59,980+ 59,990
blau/blau 59,871+-59 980 50,971 +59,980
rotfrot 58 730+59,740 58,730+ 58,740
1, Stufe 0,25 tat/blay 59,730+59,740 59,721+ 59,730
blau/rot 89,721 -+59,730 59,730-+59,740
blau/blau 58,721 -+-59,730 59,721 50,730
rot/rot 59 480 - 59 490 50,480 : 59,490
rot/blau 59 48059490 54,471 --59 480
" ) ¥ r '
LSt Rl blau/rot 50,471 59 480 50 480« 58 490
blau/blau 59,471 +59,480 59.471: 59.480
rol/rot 59,230+59,240 59,230~ 59,240
rot/blau 58, 230-59,240 58 221+53,230
et Bei blau/rot 589,221 < 59,230 59,230+ 59,240
blau/blau 5O 221 =59 230 59,221+59.230

Bohrung fiir KW-Hauptlagerbuchse

im Motorgahduse & mm

1
EE+D'0 g

Bohrung fiir KW-Hauptlagerbuchse

im Lagerdeckel & mm

55+[..'l,1.'!15|

Hauptlagerzaplen-Radialspiel mm

ol 0017 ... 0,066

blau 0,019 . . . 0,067

Lagersitz ir Rillenlager der vorderen

Kurbelwallanlagerung @ mm

+0.025

33 10,009

Bohrung (Lagersitz) fur Rillenlager

im Kettankastendeckal £ mm

0,000
he -39
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Motor Technische Daten Modelle 81
Modell R 45 (20 kW) A 45 (26 kW) R &5 RE5LS
Hauptlagerbuchse
Wandstarke in mm
Standard 0 rat 2500...2,510
blau 2504 ... 2514
1. Sttife 0,25 roit 2,025, . . 2635
blau 2,629, . 2630
2. Stule 0,50 rot 2,750, ., 2,760
blau 2,754 . 2784
3. Stufe 0,75 rof 2,875, .. 2885
bilau 2879 .. 2889
. i _ 0,026
Motorgehause & A [Kurbelwellenlagerbohrung} 65 H 6 @ B (Lagerdeckelbohrung) 130 0.007

65,000 . .. 65,019

129,993 . .. 130,026

Kurbeiwellanlager & mm bai
eingepreitem Lager

rot 60,007 . . . 60,046

blau 58,899 . . 60,038

Lagerdeckel

65,000 ...65019

130,003 . .. 130,028
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Motor Technische Daten Modelle 81
Modell R 45 (20 kW) R 45 (26 kW) F 65 RE5LS
* +0,020
Kurbalwallanstz fur Kettenrad 2 mm 35.0{]3_]_0'009
Aufnahmebohrung Kettenrad mm 35.003 igg?g
Kurbetwellenaxalspiel mm 008...0,15
Anlaufscheibe ot Dicke ,.5" mm 2483 ... 2,530
blau Dicke 5" mm 2.530...2578
grin Dicke ,,S" mm 2,578 ...2,626
gelb Dicke 5" mm 2626... 2,673
Max. zul. VerschleiBspigl mm ... 0,20
Max. zul. Schiag am Wellenzapten
{lichtmaschinenseitig) aufien bei Stitzung 0,02
an den Hauptlagerstellen mm
Max. zul. Unwucht der Kurbelwelle 20
{ahne Schwungrad) dynamisch cmp
Max. Seitenschlag am Schwungrad mm 0.1
Durchmesser mm
Pleuel und Lagerung Hubzapfen
-0,009
Standard o 45.00_01 025
—0,008
Stufe 1 0.25 4775 0.025
-0,009
Stufe 2 0,50 47.50_ 0 hoe
—~0,008
Stufe 3 0,75 47,25 _0.025
Pleueitagergrundbohrung gt 0,015
grofies Auge & mm 0
Pleuallager-Radialspiel 0,023 ...0,069
Pleuelbreaite 22—1’.‘!__{)65
grafes Auge mm 0,117
; P 149
Hubhzapfenlagerbreite mm ??+u,ﬂﬁ5
Plouglspiel axial mm D,130. .. 0,268
Max. zul Verschleilispiel axial mm 0,32
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Motor Technische Daten Modelle 81

Modell R 45 (20 kW) A 45 (26 kW) R 65 RE5LS

Abstand von Bohrungsmille zu

Bahrungsmitte mm 118+0,1

Pleualbohiung kisines Auge 24 0,021

{Grundbohrung) @ mm ]

Pleusibichse Aullen- & mm 24060 ...24100

Rahrung in Pleuelbichse EE+{ZI.I.'.I2!]

tir Kolpenbolzen &2 mm I 0015

Bohrung in Pleuslbichse fur Kalben

bolzen, Verschleilgrenzae & mm £2+0,040

Max. zul. Parallelitdtsabweichung daer

Pizuclbohrungen mit Lagerschalon 0,04

auf 150 mm Abstand mm

Max Verdrehungsabweichung der

Pleuelhohrunoen auf 150 mm Abstand mm 1.5

Juldssige Gewichtsdifferanz der

belden Fleual g +3

Zylinder:

Bohrungs-@ Criginal A mm 59,995+ 70,005 81,895 82,005
B mim F0,005+-70.015 82,005+82,015
[ T 70,015+ 70,025 B2.015+82.005

Gberflachenrauhigkei wm 1.5
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Motor

Technische Daten Modelle 81 :

Modell

R 45 (20 kW)

R 45 (26 kW)

H B3 RE5LS

Zul. Unrundheit der Zyl,-Bohrung mm

Die tolenierte Fldche mul zwischen zwei koaxialen Zylindern liegen, die einen radialen Abstand ven 0,005 mm haben.

Kaolben:
Kolbenfarm

baliig-steigend-oval

Gewichtsgruppe Kolben komplent

| oder

gingeschlagen

Mur Kolben einer Gewichtsklasse verbauen!

69,955 . . 69,965

B1,955 ... 81965

Kolben-2 mm (Original) A
B 63,965 . . 69,975 81,965 . 81,975
c 69,8975 . . . 69,985 51.975. .. 81,5885
Kolbeneinbauspiel mm 0,030. .. 0,040
Zul Gesamtverschigilspial
am Kolban und Zylinder mm max. 0,08
Pfeil mit Bezeichnung ,vorn” in Fahrtrichtung

Einbaurichtung der Kolben

R45

Messabena

—

=t

St e
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DunapEmy ZE G

Technische Daten Modelle B1

Motor
Modell A 45 (20 kW) R 45 (26 kW) R G5 ARB5LS
Kolbenringe: 0.010
Rechteckring 1. Nut ') [T 1,75~ 0.010
H&he mm N L= 0e2
Stofspial mm 0,25...0,45 0,30 ...0,50
Flankenspisd mm 0.050...0,082 0,050 . ..0,082
Nasenminuterring 2. Nut ) —0,010 -0,010
Héhe mim 200 _j 0o 200 5022
Stofspisl mm 0,25...045 0,30...045
Flankenspigl mm 0,040 . .. 0,072 0,040 ... 0.072
Gleichfasenring 3. Nut ') -0,010 -0,010
Héshe mm 35_pa22 4.00_5 022
Stofspiel mm 0,20...045 025...040
0,030, . 0062

Flankenspiel rom

Einbaurichtung der Kolbanringe

mit Schrifl {log) nach oben montieren

' nicht DIN enisprechend
BMW Spezialausfihrung
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Technische Daten Modelle 81

#Motor
Modall R 45 {20 kw) A 45 (26 kW) R &5 RE65 LS
Kolbenbolzen:
Kolbenbolzenversetzung 1.0 1,0 1.5
aus der Kolbanmitle mm
Kolbenbolzen-& mm 22 . 0,005 2z 0,005

+0,007 +0,010
Bohrungs-@ der Bolzenaugen mm 22 0,002 22 | 0,005
Kolbentolzenspiel') im Kolben mm 0,002..,0012 0,005. .. 0,015

0015 _,.0025

Laufspiel Kolbenbolzen
in Plauslouchse

") Kolben und Kolbenbolzen nur gameinsam ersetzen.
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Technische Daten Modelle 81

Anziehdrehmomente Nm

Mutter fur Ventileinstellschraube

Zylinderkopfmuttern
Einschraubstutzen fir Vergaser

(in 3 Durchgangen 15—25-35) Ja+ 4
Fleuelschrauben 50+=2 Olablafischraube
Kupplungsgehiuse (Schwungrad) an KW 100+ 5

Alle ubrigen Schrauben und Muttern sind nach den Ubiichen Gebrauchswerten aus den
Takellen der Schravbenhirmen baw. dem neuen BMW-Normblatt 50002 .0 dnzuziehen.

2042
50
30+ 5




& Menprotokoll fir KW-Hauptiagerspiele &

(siehe auch Service Information, Gr. Motor, Nr. 11 015 80 (146 R)

Modell Fahrgestel{-Nr. Km-Stand
Auftrags -Nr. Anfage zu GA.-Nr.
Vermessung ﬂ_
Hauptlagerzapfen: ’
B i L) Vorderen Hauptlagerzapfen V und hinieren Hawpt-
4 . \J lagerzapfen H in dem Richtungen a und b (je
— L 3 mal an dersalben Stelle), Gbertragen auf die
ilfu/ tbenen Yv, Vh, Hv, Hh, mit AuBenmikrometer ver-
£ — nessen, [as argibt 24 Einzelwerte, die in nach-
B folgende Tabelle sinzutragen sind, Mittelwerte
= | nach vorgegebenem Schema errechnen,
¥ a E'H
» ¢ A
b Guer- Mittelwert
a Addition - 0 = '
| ition Hauptlagerzapfen
| _ 16 = 259, mm
| Miris 259, . .mm
‘6 = 258 ...

Vermessung
Hauptiagerschalen:

()
Y

Hauptlagerschalen in den Richtungen a, b und ¢
vermessan, [azu Markierungen mit Filzschreiber,
genau wie Abbildung zeigl, auf Motorgehduse

bzw. Lagerdecke! awfbringen, Ansonsten wie ohen
heschrisben verfahren, [as ergibt 36 Einzelwerte,
die in nachfolgende Tabelle einzutragen sind,
Mittelwerte nach vorgegebenem Schema errechnen,

Meflebenen Quer- . q_ Mittelwert
v’l a D Addition - Q‘H.—Lagerschmen
i L " s £600. . mm
600 h A L= £600. . mm
) e H v o g =1 ESOAO SO 1)
h vg= £600 . . mm
Berechnung der
Hauptiagerspiele. $50Hwerf:0,{] 20...0065mm
Meflergebnisse| @ Lagerschalen |@KW-Lagerzapfen Lagerspiel
VR4 minus = mm
h minus = mm
Y minus = mm
A minus = mm
Datum Unterschrift d. Austihrenden

5,82 Anaorang

10595
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1)
2}
3
4
5}
6)

Kurbelwelle und Lagerung

Kurbahweolle &) Rillankugealiager
Lagerbichse 9)  Pleusllagerschalan
Anlaufscheibae 1) Pleuel
Wellendichtring 11) Pleuslbichse

Runcschnrring 12] Fleuslschravhe
Schwungscheibe
Kurbelwallen-Ketianrad
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LEAD-LL

1)

3)
d)
&)
&)
7
81
9)
101
11}
12)
13)
14)

Mockenwellenketlenrad
Sechskantachraube
Sprengring
Flanschiager
Schelbenfeder
Mockenwelle
Steuerkette
Sicherungsscheibe
Ketlenspanner
Fedar

Kolben
Gleitschiene
Sechskantschraube
Sprancgring

Nockenwelle und Steuerkette
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1)
2}
3)
A)
a)
&)
7l
4]
g
10)
11)

12}

Ventiltrieb

Sthssel
Gummistopien
Stosselslanns
Einslellschravbe
Kipphebel
Kipphebelachse
MWeitler

Wentil
Fedeneller, unten
Wenlilfedar
Ventiliallar, oben
Ventilkegetsidck

10

12
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Kurbelwelle und Lagerung (ab Modelle 81)

1)
2)
3
4}
)
&}
7
a)
oy

Kurbelwelle
Rillenkugetlager
Kettenrad
Scheibenfeder
Hauptlagerschala
Axiallager (innen)
Axiallager (aullen)
Wellendichiring
Runddichtring

10
11)
12)
13
14)
15)
1)
17
18)

Laufring
Kupplungsgahiusa
Startzecheibe
Sechskantschraube
Pleuelstange
Plauelschraube

Pleuelbuchse
Sylindarstilt
Pleuellagerschale



Olfilter-Montagemaoglichkeiten

Alte Ausfiihrung: mit Papierdichtung und Stahlscheibe

_Papierdichtung Stahlscheibe

Mantelrehr

Neue Ausfithrung: ohne Papierdichtung und Stahlscheibe, Mantelrohr umgebdrdelt

Neuer Gifilter mit eingekiebten Rechteckringen

Rechteckring

Alter Tlfilter ohne Dichtringe

Wird der neue Oifilter anstelle der alten Ausfiihrung montiert, so sind die Dichtringe am Grund der Filterkammer
und am Olfiiterdeckel zu entfernen.

11=0/40 £.82 Erwsitarung



11 00 039 Kompression aller Zylinder priifen

1. Zundkerzen herausschrauben
Messung mit einem geeichten Kempressionsdruckprifer bei
voll geladener Batterie, betriebswarmem Motor und Gasdreh-
griff aul Vollgasstallung mit Anlasserdrehzahl durchfihren

Achtung Modelle 81
Zindung unbedingt unterbrechen (Steckverbindung Zindbox —
sighe 12 11 004 — oder Anschiul an Steuergerit) da Zindspula
zerstort werden kann,

= 248 82 11 010

Diagrammblatt flr Kompressionsdruckschreiber,
Kompressionsdruckwerte sishe Technische Datan.

|| EB111 0N

5 B2 Anderung 1 1004



11 00 050 Motor- aus- und einbauen

Auspuffaniage aus- und einbauen 1800 020

Getriebe gus- und einbauen 23 00 020,

Kraftstoffbehaiter aus- und einbauven 1611 030,

Motor ablassen.

Hechten Vergaser am Zylinderkopt IBsen und beide Vergaser
uber der Batterie ablagen, Zindkerzenstacker abziehen und Obar
den Ranmen legen

Mehrfachsteckar vorn Steuergerat abziehen, Steckverbindungen
(1} und {2} trennen. Mehrfachstecker am Regler abzighen | Pail).

Anlzsserabdeckhaube ausbauen und Batterie-Plusleitung am
Anlasser IGsan | Pheil)

Motor ganz zuricksetzen, anheben und in Fahrtichtung nach
rechts neigen. dann aus Fahrgestall herausheben,

[ G | . M7 B111125
11-00/3

882 Anoerang



1111050 Zylinder aus- und einbauen
Zylinderkopf aus- und einbauen 11 12 080,

Zylinder mit einigen Prellschlagen mit Kunststofthammer 1Gsen
und varn Gehduse abzishen.

Hinweis:

Darauf achten, dalf Keolben beim Abziehen den Zylinder nicht
gegen das Motorgehduse schiagh

Mach jeder Demontage CG-Ring am Zylindarfuf (1) sowie O-Rings
an den oheren Stenbolzen ersetzen (2]

Zum Einfiihren des Kolbens in den Zylinder Kolbendingspanner,
BMW MNr. 11 2910 (R 45) und 11 2 804 (R 65) verwenden.

T

2487811 021

243 TEN 021 b

11=1141
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248 78 11 101

11 11 527 Zylinder bohren und honen
(ab Mod. 81 nicht mehr moglich!)

Zylinderkopf aus- und einbausn 11 12 080
Kolben aus- und einbauen 11 25 000

Alle inden Voraroeiten beschriebenen Pruif- und Instandsstzungs-
arbeiten nur im Bedarfstall ausfibren.

Die Zylinder kénnen in zwei Stuten nachgeschliffen werdan,
Aufmabsiufen siehe Techn. Daten,

Das Machschleifen auf eine dritte AufmaBstufe ist aus thermischen
Grinden nicht méglich. Machgeschliffena Zylindar vermessen.
Mefpunkt; Zylinderfull. Aufmalkaiben nach Zylindermal be-
stimmen, Kolbeneinbauspiel siehe Techn. Datan.

BB Anderung



1112080 Zylinderkopf aus- und einbauen

Maotor ausgabaut 11 00 050 oder eingebaut.
Bei singebautam Motor Auspuffantags abnshmen.

Einbauhinweis:
Beide Auspuffrimmer mit Querrobr vor dem Anziehen der
Zylinderkapte in dis Auspuffkandle einstecken,

Hutmutter und dis beiden Muttern [Pleile) 18sen, Zylinderkopi-
hauba und Dichtung abnehmen.

Beide Kipphebel nach Ldsen der 4 Bundmuttem von den Zug-
ankerschrauben abnehmen und SteRelstangen herausziehen.

£wei Sechskantmuttern (Pfeile) abschrauben. Mit Kunststofi-
hammer Zylinderkopf vom Zylinder abprellen und von Zuganker-
schrauben abziehen.

Anbauhinweis fir Zylinderkopf

Die Muttem fr die Zylinderkopfbetestigung bei kaltem Mator in
drei Durchgénoan -~ Reihenfolge sishe Abb, — anzizhen
Anziehdrehmomente 5. Techn. Daten.

5, 80 Andsrung
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248 7811027

1112513 Zylinderkopf zerlegen, zusammen-
bauen und Ventile einschleifen

Zylinderkopt aus- und einbausn 11 12 080

Ventifederspannvormichiung BMW Nr. 11 1 750 aufsetzen, Ven-

tilfedar spannen, Ventilkegel herausnshmen und Ventil heraus-
ziahen,

Zylinderkopf priifen auf

a) Figse und einwandireie Dichtflache

b} Festsitz von Ventilfilhrungen (Bild) und Ventilsitzen

o) Warschleil der VentilfiGhrungen

d) Oberflachenbeschaffenhait von Druckfidche und Kugelpfanne
gl Radialspiel der Kipphebel

il Ventilfederdngen bzw, Federkraft prifen.

{Siehe Techn. Daten)

Schraubenstutzen fur VergaseranschiuB aul Festsitz ubsr-
prifen.

Gegebenenfalls Gewinde sauber mit Loctite Nr.270 eginsaizen,

g

Yentilsitze nacharbeiten

Machdrehen der Ventilsitzringe im Zylindearkopt mit Hunger-Yentil-
sitzbearbeilungsgerat. Sitzwinkes| 457 — 200 Sitzauflagekreite fir
EinlaBventil 1.5 mm, fiir Auslafventil 2,0 mm in 45°-Neigung ge-
messen. Ablasung zum Yerbrennungsraum hin 157, zum Saug-
bw. Auspuffkanal hin 75° Schrige. Der Dichtsitz soil nahe am
groften Ventilsitzdurchmesser liegen.

itz am Ventil in Schleffmaschine auf 45° 20° nachschieifen,
Hechstzuldssiges Machschleifen bis 7 mm Yantiltelleranddicke.
Gaschiiffiens Vantilkegel und mit Hunger-Geral gedrente Yentil-
sitzringe erfardem kein Einschleifen der Vanlile, jedoch ist nach
dam Einbau der Ventile eine Dichtprobe {Einschiitten von Benzin
in die Ventilkammear) erforderlich.

5. B2 Andering



1114060 Kettenkastendeckel ab- und anbauen

Motar ausgetaut (17 00 050} oder eingebaut,
Drehstromgenerator aus- und einbausn 12 31 020

Zindausioser aus- und einbauen 12 11 DED

Meun Innensechskantschrausen und drei Innensechskantmuttarm
I6zan.

Acziefvorrichtung BMW Nr, 11 1 800 an den Belestigungsge-
windsbohrungen fir das Drebstromgeneratorgehiuse mit drei
Innenzechskamschravben (ME) anschrauben. Druckpilz fir Ab-
zieher aufstecken und Deckel abzishen.

Kettenkastendeckel anbauen.

Deckel am Lagersitz des Kugellagers auf ca. B0°C erwidrmen und
auf Motor aufsetzen.

Innensechskantschrauben und Muttern von der Mitle aus be-
ginnend festziehen. Rillenkugellager durch sinige Prellschidge mit
Funststoffhammar aul den Lagersitz entspannan,

582 fndanung

148
INRENERY |

248 T8 11035

248 78 11.037

11-14:1



1114 151 Radialdichtring fiir Kurbelwellenab-
dichtung erseizen (getriebeseitig)

Dichtring ausziehen:
Schwungrad aus- und einbauen bzw. Kupplunogsgehauss
11 22 000

Al Modell 817 muB vor dem Auszishen des Wellendichtringes
der Laufring von der Kurbelwelle abgezogen werdan,
abziahvorrichtung BMW-Nr. 11 1 B70 Pfeil) von der Seite anset-
zen und Laufring in Verbindung rmit Abstitzoricke BRMW-Nr,
00 B 550 harausziehan,

Lippe des Dichtringes auf einsr Lange von ca. 5 om unten links
einschneiden.

Traverse van Ausziehwerkzeug BAMW-Nr. 11 1 890 an Motorge-
héuse befestigen {rechts oben und links unten). Auzziehspindel
pinsalzan, Exzenternase durch Schnitt im Dichtring hincurch-
stecken, bis Anschlag Anlaufscheibe, Mase soll nach unten zei-
gen.

Mutter im Uhrzeigersinn drehen, dabei an der Schiiisselfidche mit
Schiiizsel gegenhalten und Dichtring harausziehen.

Dichtring eindricken:

Traverse an Montagewerkzeug 11 1 Bo0am Motorgehause befe-
stigen {rechts oben und links unten) Schlagdem BRW 11 1 880
mit Dichring versehen und Druckstick aufstacksn.

Schlagdorn am Motorgehduse ansetzen, Spindel nach vorne
durchschrauben und Dichiring eindricken,

247 T 1 122 =

11=14/2 5.82 Erwmiprung



1114 651 Radialdichtring fiir Kurbelwellenab-
dichtung ersetzen (generatorseitig)

Kettenkastendeckel ab- und anbauen 11 14 060,

Wellendichtring flr Drehstromgenerator mit Schigodorn BRMW Nr,
11 1 850 einschlagen,

= 248 78 11 038

3. 82 Erweferung

11-14/3



1115101 Motor-Entliftungsschiauch
ersetzen Modelle 81

Kraftstoffoshalter ausbaven 1611 030,
Luftfiltergehausa-Oberdeall abnehmen, Filtemslemant herauszie-
hen 1372000,

Innensechskantschrauben in Anlasserabdeckhaube l9sen und
Haube abnehmer. Spannschealle mitSchraubendrehar am Entilf-
tungsdom losen (Pleil und Entliftungsschlauch zurickschisben

T-Stiick der Kurbelgehause-Entliftung aus Lufifillergehiuse in
Pfafiichtung herauszishen, Entliftungsschiauch aus Luftiterge-
héuse herausdricken.

[ ] sl o 3y ESt 23012

5,82 Erweferung Ti=15/2



1121 001 Kurbelwelle aus- und einbauen

Katenkastendeckel aus- und einbauen 11 14 060,

kKettenrader aus- und einbauen 11 31 061,

Kolben aus- und einbausn 11 25 000, P -

' a1

1 1
Fleualstange aus- und einbauen 11 24 000, N o o |

Schwungraed  bew. Kupplungsgehiuse aus- und  ainbauean
11 22 D00,

Befestigungsmuttern vom Lagerdeckel lizsen.

Motor senkracht stallen. Zwei Schrauben von Abzieher BMW-Nr.
00 7 500 in die dafir vorgesehenen Gewindebohrungen im Haupt-
lagerdecks| einschrauben. Abziehbricks parallel zum Hauptlager-
deckel aufsetzen, Druckpilz fir Abzieher nicht vergessen, Haupt-
lagerdeckel abzishean.

Kurbelwalle aus Motorgehiuse herausziehen

Beide Anlaufscheiben mit Schraubendraher von den Fixierstiften
abhebeln.

5 BZ  Ardenrng
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E8111049a

Kurbelwelle und Lagerbiichse vermessen

Hauptlagerzapfen mit Mikrometerschraube Gber Kreuz in zwel
Ebenen vermessean

vordere Ehene

hintera Ebene

Furbelwallenlager vorne nur bei eingebautem Lagserdeckel mes-
san

Hinweis:

Vor Einbau des Lagerdeckels Motorgehause auf 100-120° C ar-
WHEMMEnN.

Gehduse vor Vermessung abkihlen lassen.

Achtung:

Die Hauptlagarspiele sind ausschiieBlich unter Zuhiltenahme des
MeBprotokolls fir KW-Hauptlagerspigte” zu ermitteln — sisha
Technische Daten!

Zum Abdriicken des Lagerdeckels {ohne Kurbelwelle) Prefdom
fur Hauptlager BMW-Mr. 11 2 ¥20(1) in hinteres Lager einsetzen,
Wit Schraubnippal BMW-Mr. 11 1 710 (2} und Abdrickiricke mit
Spindel von Kukke 17 K {3) Lagerdeckel! abdrucken.

5. B2 Arderung



Hubzapfen der Kurbelwelle

B
und Plevellager analog Kurbelwelle und Lagerbuchse vermes-
SEn. ]
Lagerspiele sicha Technische Daten, =
=

5,88 Angerung 19=21/3
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11 21 531 Hauptlagerbuchsen ersetzen

Kurbehwelie erselzen 11 21 401

Hauptlagerbuchse aus Motorgehause pressen

Motorgehiuse auf 100-120° G enwarmen und anschiigBend 50
iber den Zylinder der Ausprefvorrichtung BMW-Nr. 11 2 o0
stiilpen, dad die Eiierstifte fir die inners Anlaufscheibe in die da-
fiir vorgesehanen Bohrungen des Zylinders eingraifan. Mit Aus-
prefdorn BMW-Nr. 11 2 700 Lagerbuchse mit Handpresse aus-
pressen. Beim Einpressen Aluminiumtei 11 2 710 zusammen mit
Aohrstiick als Gegenlager venvenden,

Motorgehause auf 100-120" C erwarmen. &iu-Filz van Verich-
tung BMW-Mr. 11 2 710 auf AuspreBaylinder aufsetzen. Maotor-
gehiuse so Uber Ausprelvorrichiung stilpen, cdaf die beiden Fi-
wlaratifte in die in der Alu-Pilzauflage vorgesehenen Bohrungen
aingraifen,

Meus Lagerbuchee so ansetzen, daf Lagerbuchsenstol auf
Kupplungsgehauseseite gesahen oben rechts und Olbchrungen
der Lagerbuchse unten links mit der Bohrung im Gehduse dek-
kungagleich ist

Einprefidorn mit Kunststoffbuchse von Morrichtung BN -Mr.
11 2 710 in Lagerbuchse einsetzen. Darauf achten. dal die im
Gehause lberstehenden Fixierstifte nach Einpressen der Leger-
buchse in die Aussparungen am Umfang des Einprafidornes ra-
gen. Die Lagerbuchse ist 50 bemessen, daf sie in der Lagarboh-
rung im Gehiuse beidssitip etwas zuriickstant.

Hauptlagerbuchse im Hauptlagerdeckel arsetzen,

Fixierstift fir Lagerbuchse ven innen nach aufen austraiben. La-
gerdeckel auf 100-120° C erwarmen und auf den Zylinder der
Ausprabvorichtung BMW-Mr. 11 2710 auflegen. Mit Ausprafi-
dam BMW-Nr, 112 700 auf Handpresse Lagerbuchse auspres-
zpn oder mit Hammer herausschiagen,

E B2 Anderung



Meus Lagerhuchse in den auf 100—120° C erwdrmten Lagendek-
kel s0 sinpressen, dall Lagerbuchsenstol auf eingebauten La-
gerdeckel gesehen links oben angeordnet ist und die Sibohmn-
gen senkrecht stehen. Lagerbuchsenstol zur Senknechten ca.
267 verseizt (Pfeile;.

Lagerdeckel zwischen weiche Backen in Schraubstock spannen.
Curch dig bereits im Lagerdackel vorhandenan beiden Bohrun-
gen 3.2 mm & zwei zusitzliche Olbohrungen Pos. 1 und 2 in die
Lagerbuchsan bohren. Bobrungsdurchbriche in der Lager-
buchse sorgldltip entgraten.

Lagerbuchse sicham! Durch die im Lagerdeckel vorhandene Fi-
xigrstift-Aufnahmebohrung {4H8) mit Spiralbohrer 3,% mm auf
Lagerbuchse Zentrierung auforingen. Dann Lagerbuchse auf
3.8 mm (Reibmafgrundbohrung) durchbahren.

Handrelbahle (4H8} nicht voll durch Lagerbuchse reiben, damit
Sicharungsstift nicht nach innen wanasrm kann.
Bohrungsdurchiruch vorsichtig entgraten.

Einprafdorn BMW-Nr. 11 2710 in Schraubstock einspannen,
Lagerdeckel aufsetzen. Sicherungsstift nur so weall inschlagean,
dal er von der Lagerbuchsenbohrung noch 0,5 bis 1.0 mm zu-
rickstent. Stift durch drei Kerbschlage sichern.

582 Anderung
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Axialspiel der Kurbelwelle neu einstellen:

Auzwahltabelle fir Anlaufscheiben 5. Techn. Daten.

LUim das Axialspiel der Kurbelwells leicht einstellen zu konnen, ist
es zweckmilig, innen und auBen eine rotmarkierte Anlauf-
scheibe auf die Fixierstifte zu stecken. Beide Fixerstifte missen
im Gehduse kupplungs- und kurbelwellenseitig gleich weit dber-
atahen, Fum Ausrchien oder Eingetzen der Fixierstifte Maotarge- .
hause eredmmean.

Gehause auf 1001 20° C arwarmen, in Montagebock aufnehmen
und senkracht stallen. Kurbelwelle vorsichtig in Gehéduse einfih-
ren. Lagerdeckel aufsetzen und festzishen, Kurbelgehause um
180° drehen.

Kupplungsgehause (Schwungrad) montigren.
Kupplungsgehiuse avs- und einbaven 11 22 000

Motorgehduse wieder in Waagrechte bringen. MeBubrhalter
BNW-Nr. 00 2 500 am Getriebeflansch des Molorgehduses an-
schrauben. Axialspiel feststallen,

Kupplungsgehiuse wieder abbaven, eingelagle, rotmarkiarte An-
laufscheibe mit Mikrometerschraube vermassen.

[ |

Beispiel:

Festgestelltes Axialspiel batragt 0,18 mm
angestrebtes Axialspiel 0,12 rmm
Differenz ergibt 0,08 rmm
Festgestellte Dicke der ausgebauten

Anlautscheibe 2.48 mm
Pluz Differenz + 0,08 mm
Zu verwendende Anlaufscheibe 2.54 mm
i

5 B2  Anderung



Unter dan Anlaufscheiben eine Scheibe auswahlen, deren Dicke
dem armittelten Weart maglichst nahe kommt und von ihm nicht
miehr als +0.03 mm und —0,04 mm abweicht, Ermittelte Anlauf-
scheibe auf Fixierstifte aufbringen.

Mit Verrichtung BMW Nr. 11 1 BBO in Verindung mit Schlagdorn
11 1 880 Wellendichtung in Kurbelgehduse sindricken. Schiag-
dorr soweit einpressen, dal er an der Anlaufscheibe anliegt.

Hinweis:
Dichtring vor der Montage ca. 2 5td. in Ol legen.

5,82 Andenrsg 11=21/7



11 22000 Kupplungsgehiuse (Schwungrad)
aus- und einbauen Modelle 81

Kupplung aus- und sinbauen 21 21 000

Halteworrchiung BMW Nr. 11 2 800 am Kupplungsgehause be-
fesfigen und Schrauben an der Kurbelwslle [0sen
Anziehdrehmoment s, Techn. Daten.

Kupplunosgehduse (1) und Stahischeibe (2] abnehmen.

5 82 Erwesterung

EB1 11013
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1124000 Pleuelstange aus- und einbauen

Metar aus- und sinbavsen 11 00 050
Zylinderkepf aus- und einbauen 11 12 080
Kolben aus- und einbauen 11 25 000

Allerin den Vorarbeten beschrisbenan Prif- und Instandsatzungs-
arbeiten nur im Bedarfsfall austihren,

Ceer Aus- und Einbau der Pleuelstange erfolgt in OT-Stellung der
Kurehwvelle. Mit Vielzahnschiissel Pleuelschrauben [sen, Pleusl-
stangan und Plevellagerdeckel zusammen mit Lagerschalan ab-
nehmen,

Einbauhinweis: Beide Plauslstangan so einbauen, dal Figier-
stifte der Pleuslstangan genaratorseitio angeordnat sind,

Priifen und Instandsetzen: Fleuelstirke am Hublager mit Mikro-
miterschraube messan. Mafe s, Techn, Daten.

Innerhals gines Motors mussen baide Pleuel dis gleiche Gewichts-
oder Farbmarkierung autweisen,

kolbenbolzentichse auf Festsit und MaRhaltigkett Gberprifen,

Ist die VerschleiBgrenze des Innendurchmessers der Kolben-
bolzenblchse Oberschritten. Kolbenbolzenblichse auspressen.
hafie 5. Tachn, Daten,

5,82 Anderng
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112412

% 248 78 1| O

E8111 075

——

E B1 11 O76

E81 11 077

Bei einer neuen Buchse mul sich der Kolbenbolzen unter leich-
term Daumendrick einschieben lassen.

Pleuel messen

Die fiir Prifarbeiten vorgesehenan Lagerschalen in Pleusl &in-
driicken. Pleusl auf gehdrteten und geschliffenen Prifdom auf-
nehmen und Schrauben anzieghen. Prifdorn darf in der Hublager-
bohrung kein Badialspiel haben. Einen geschliffenan und gehar-
teten MeRdormn, ca. 150 mm lang. in Kolbenbolzenbuchse ein-
schieben, so dal der Dom beidseitin gleichweil ibersteht.

Zwei malgleiche Prizmen auf eine Richiplatte stellen. Prifdarn
mit Pleuel auf Prismen legen, Pleusl in senkrechter Stellung zur
Anlage bringen. Mit Stindermefuhr an den Medornendan fest-
stellen, ob Kolbenbolzenachse zur Hubzapfenachse parallel ver-
|duft. Kontralle der Pleual-Parallelitdt 5. Techn. Daten.

Pleual aufVerdrehung Uberprifen. Dazu Pleuel wiederin Prismen
aufnehmean und am Kolbenbolzenauge so unterstiitzen, dall der
Abstand von der Richtplatte zur Mitte der Hublager- und Kolben-
bolzenbohrung in etwa gleich ist. Mit StindermeGuhr an den
MeRdornenden Pleusl auf Verdrehung prifen. gegebanenfalls
nachrichten. Zuldssige Mafabweichung siehe Techn. Datan.

5.82 fnderung



In saubere, runde Pleusllagergrundbohing Lagerschalen gin-
darichken,

= 248 78 11 078

VorWiederainbau der Kurbetwelle Haupt-und Pleusliagerschalen
leicht mit Molykote-Paste G einreiben,

a79

5,82 Andarung 11-2443



1125000 Kolben aus- und einbauen

Zylingerkopf aus- und einbauen 11 12 080

Zylinder von den 4 Zugankerschrauben abziehen, Darauf achten.
daf beim Austritt des Kolbens aus dem Zylinder der Kolben nicht
beschadigh wird, Kolbenschuizholz hinter dem Kolban zwischen
die Zugankerschrauben einstecken.

kolbenbolzensicherung durch Eindriicken einer Reifnadel oder
eines klginen Schraubendrehers in Quemut ausheben. Kolben-
batzen mit handelsiblicher Ausdrickvorrichlung ader Treibdom
BRAW-MNr. 11 2 520 ausdnicken,

Einbauhinweis: Kolben so anbauen. daf Markigrung |, wvorn-—"
auf dem Kolhenboden in Fahrrichiung zeigt. Damit ist die Einbau-
lage des desaxierien Kaolbens richtig. Der Kolben brauchl zum
Einsetzan des Kolbanbolzens nicht angewimt zu werden,
Innerhalb gines Motors diirfen nur Kolben der gieichen Gewichts-
gruppe verwendet werden.

Sicherungsring fir Kelbenbolzen sa in die Mut einsetzen, dal ain
Ende die Guernut gut Gberdeckt. Mittlersn Tedl des Sicherungs-
finges s0 in die Koloenbolzenbohmung eindriicken, dafd beide
Ringenden méglichst nahe zusammenkommen. Mit Traibdorn
BMW-Nr. 11 2 920 Ring voll in Mut einschieben,

Einbauhinweis: Vor Einbau des Zylinders Zylinderfuf und
Zylinder-Dichifidchen am Motorgehause mit Nitroverdinner rei-
nigen, Daraul achten, dali die Aundschnur-Ringe an den oberen
Stehbolzen nicht gequetscht werden,

Mach jeder Demontage des Zylinders Q-Ring am Zylinderfuld und
O-Ringe an den Stehbolzen ersetran.

5.82  Andarng

248 78 11 084
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Priifen und Instandsetzen: Zylinderbohrung in Kolbenbolzen-
fichtung und S0° quer dazw 10 mm von ober, inder Mitte und unten
mit Innenmefgerit ausmessen. Die Raumtemperatur solite dabs
20°C betragen.

248 78 11 085 8

Kolbendurchmessar am Kolbenhemd mit Mikrometerschraube
MEssan,
Siehe Techn. Daten.

Stol- und

Flankenspiele der Kolbenringe mit Funlerblattiehre feststellen,
Menn- und AbmaRke der Zylinderbohrung und des Kolbendurch-

- meszers sowie Flanken- und StoBspiale der Kolbenringe siehs
Techn. Craten,

248 7811 028

11=25/2 5, B0 Axdarung



1141000 UOlpumpe aus- und einbauen

Erste Méglichkelt: Motor aus- und einbauen 11 00 D50,
Bilder und Text wurden nach dieser Vorarbeit angefertigl,

Zweite Moglichkeit: Getrizbe aus- und sinbauen 23 00 020 (Motor
vertleibt im Rahmen).

Fupplung aus- und einbauen 21 21 0040,
Schwungrad aus- und einbauen 11 22 00D

AbschluBdeckel von lpumpengehduse nach Lisen der vier
Sechskanischrauben abriebimean,

Innen- uno Aubenrctor mit Drahthaken aus dem Gehause nehmen.

T3 R

& - T 4,781 096

Prufungen

Spigl zwischen AuBenrotor und Pumpengehause. s Techn. Daten,

& - L 248 78 11 097

5, B0 Anderung 11—-4141



Spisl pawischen Trennflche (Pumpengahause) und Dichtflache
(Rator) s, Techn, Dalen.

Spalimal zwischen Innen- und Aulienrotor feststellan, Spialan-
gaoen sighe Technische Craten,

Beim Wiadarzusammenzau aut einwandfreien O-Ring im Ab-
senlufidecsel achten,

In zusammeangebautern Zustand mul der G-Ring (1) 5o weit Zu-
sammengednickt sein, dal der Abschluddeckel (2) plan auf der

Gehausetrennflache aulliegt.

E81 11100 =

11-4142 BOE2 Andemung



12 Motor-Elekirik

Technische Daten
Technische Daten Modelle 81

12 11 004
12 11 004
1211 060
1211 141

1213 100
1213 100
1214 010
12 14 025
12 31 002
1231 018
12 31 020
12381 212
12 31 688
12 32 000

12 41 0028
12 41 D20
1241 513
12 41 541
12 41 802
1241 701

5oRE  Ardemurg

Zundzeitpunkt einstellen

Zindzeitpunkt einstellen Modelle BT
Zundausloser aus- und einbauen
Unterbrecherkontakte ersetzen

Fehlersuche am Ziindsystem

Fehlersuche am Zindsystem Modella :-31

Eine Zindspule aus- und einbauen .
Doppelziindspule aus- und einbauen Modelle BT
Steuergerdt aus- und einbauen

Kiihlkdrper aus- und einbauen
Drehstromgenerator, Diodentriager und Heglerschalter prufen
Drehstromgenerator mit Regler schnellpriifen
Drehstromgenerator ab- und anbauen
Drehstromgenerator (berholen
Standerwicklung und Laufer priifen

Regler und Generator aus- und einbauen
Fehlersuche am Drehstromgenerator
Anlasser im Motarrad prifen

Anlasser aus- und einbauen :
Anlasser zerlegen und zusammenbauen
Kohleblrsten ersetzen

Anlasser Oberholen

Erregerwicklung ersetzen

Fehlersuche am Anlasser

. Seite 12— 0/3

12— 0/7
12-11/1
12-11/3
12-11/5
12-11/6
12-11/7
12-11/9
12-13/1
12-13/3
12-14/1
12-1441
12-31/1
12-31/2
12-31/2
12-31/3
12-31/3
12-31/4
12-31/5
12-41/1
12-41/1
12-41/3
12-41/4
12-41/5
12-41/6
12-41/7
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Drehstromgenerator

1} Laufer
1 2) Stander mil Wicklung

? 6 5 4 31 Spannstilt

4) Gehduse

&) AnschluBstick

&) Federring

71 Innensechskantschraube
&) Burstenhalter

9} Druckladar

10} Kohlebirstansatz



aLiD—gl

Gunisyamnsa  2i ¢

1) WerschluBkappa

2)
3)
4)
5)
&)
7}
8)
9)

10}

11)

12)

13)

Zylinderschraube
Foderscheibe
Lagerbuchse
Kollaktorlagear
Dylinderschraube
Beilagscheibe
Eirstenhaliarplatte
Ankear
Magnetschalter
Erregerwickiung
Sachskantmutter
Federring

Anlasser

14) Zylinderschrauba
15) Senkschraushe
18) Antriebslager
17) Lagerhuchse
181 Schalthebel

19} Anlassergetriabe
20y Lagerbuchse
21) Anschlagring
22) Sankschraube
23] Druckiader

24) Kohlebirstensats
25) Scheiben



1211 060 Ziindausloser aus- und einbauen

Muotorschutzhaube ausbauen.

Flachsteckhillse (1) abziehan, Innensechskantschrauben (2) 1G-
sen und Zindausloser aus Kettenkastendeckal herausziehen.
(1} entf3llt ab Mod. 81

Hinweis:
Fundausidser nicht zeregen, sondern kamplett ersetzen

= 248 78 12 022

Dichtring (Pfeil nach jedem Ausbau des Zindauskbsers ersefzen,

] 248 78 12 D23

5,82 Arcerang 12-1145
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248 78 12 019

=

248 78 12 020

1211141 Unterbrecherkontakte ersetzen

Motorschutzhaube nach Losen der Innensechskantschrauben
abrebhmean, Schiitzschraube am Zondausltserdackel (Pleil) lGsen
und Deckel abnehmen,

2 Schlitzschrauben der Stitzlagerbefestigung ldsen (Pleile) und
|ager herausnehmean.

Zylinderschraube (1) IBsen, Flachsteckhilse (2] abzighen und
kompletten Unter brecherkontakt herausziehan.



Fehlersuche am Ziindsystem

Starung

Ursache

Abhilfe

Mator springt nicht &n oder setzt aus

Unterbrecherkantakle versrannt oder
verschmutzt

Unterbrecherkantakte ersetzen

Leistung des Motors (81t ab

Schliefwinkal stimmt nicht

Schliefwinkal einstelllan

Mator beschleunigt nichi

Kaine Flishkraftverstellung

Flighkraftregler prifen bzw. ersstzen

Motor springt an und stirkl akx

Unterbrachung oder Kurzschiuf im
Kondansator

Kondensator ersetzen

hiotor setef aus — hoher Kraftstoff-
verbrauch

Zundkabel defekt
Kerzenstecker defekt
Entstérwiderstande defekt

Zundkabel arsetzan
Kerzenstecker ersetzen
Entstérwiderstande ersetzen

5. B2 Ardenng
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1211 004 Ziindzeitpunkt einstellen (statisch)
Modelle 81

Achtung:

Diozes Motorrad wurde mit einer Transistor-Spulen-Ziin-
dung (TSZ) ausgestattet — lelstungsgesteigertes Zindsy-
stem. Das Beriihren spannungsfihrender Teile bel laufen-
dem Motor ist lebensgefahriich!

Maotorschitzhaube nach Lisen der beiden Innensechskant-
schrauben (FPfaile) abnshmern,

3-polige Steckverbindung (Pfeil) [Gsen Und Zindsinsisligersl
BMW-Nr. 123 B3l mit Zindbox verbinden,

Hinweis:
Drahtilarnmer der Steckverbindung entfernenl

Motor. bel herausgeschraubien Zindkerzen an der Innensechs-
kantschraube zur Rotorbefestigung Im Uhrzeigersinn (gegen
Fahrrichtung gesehen) dranen.

Der weila Strich bzw. der weibe Punkt der Schwungradmarkie-
rung /5" mufi mit der Schaulochmarkiening am Motorgehiause
fibsrainstimmen (zweites Bild, Saite 12-1172), wenn diz Diode
am Zirdeinsteligeral aulledchtet. Zindbax eventusll der Abbil-
dung entsprechend verdrehen.

I Uhrzeigersinn = spaterer ZUndzaitpunkt
Entgegen Uhrzeigarsinn = friherer Zindzeipunkt

B B2 Enspliering
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1213100 Doppelziindspule aus- und einbauen
Modelle 81

Zundlaitungen (Pleile) aus Zindspule herausziehen sowie Kabel
an Kiemme 1 (1) und 1572) abziekan:

Betestigungsschrauban | Pleie) fiir Doppelzindspuls losan und
Zlindspule abnebrman.

12-13/3

o EnemlsTLng



1214010 Steuergerit aus- und einbauen

Kraftstofibehiltar aus- und sinbauen 1617 030
Menrlachstecker vor Stauergerat abriehen,

Regler fir Drehstromgenerator aus- und einbagen 12 32 000
Befestigungsschrauben des Steuergerites Iosen (Pfelle) und
Steuargerat abnehmen.

Einbauhinweis: Um Korosion und damit schiechte \Warmelei-
tung zu varmeiden, Trennflache zwischen Steuergerat und Kihl-
kérpar mit Curil K2 bastreichen.

- 248 8112 051

1214025 Kiihlkérper aus- und einbauen

Kratistoffbehalter aus- und einbauen 16 11 030
Steuergerst aus- und einbauen 12 14010
Befestigungsschrauben fiy Kilhlkdmer {Peile) 165en und Kihl-
kiyrper abnehmern: '

587 Erwmtarg T2=14:1



12 41 009 Anlasser im Motorrad priifen
Lagezustand der Battarie priffen. Werte s, Techn. Daten.

Zur Prifung 5. Gang einlegen und Fulibremse betétigen. Anlas-
ser 2-3 Sek. betatigen. AnlaBzpannung darf bei Belastung nicht
unter B Volt absinken und muli bel Voltmeter-Schaitung 1 und 2
gleich sein, andaranfalls ist die Masseverbindung an Motor ader
Batterie schlacht; gleichzeitig Stromaufnahme = Tachn. Daten
am Amperemetar ablesan.

Achtung:

Solite bei singelegtem Gang der Motor abgewlirgl werden, so st
es maglich, diesen bei gezogener Kupplung, ohne den Gang
herauszunehmen, wisder zu starten.

1241020 Anlasser aus- und einbauen

Battarie an Masse abklammen,
Anlasserabdeckhaube nach Lésen der beiden Innensschskant-
schrauben nach rechts abnehmen.

Motorentiuftungsschiauch am Entliftunosdoem 1Gsen und aus
Luftiltergehduse herausziehen,
Ab Modell 81 Lufthiltergehduse-Oberteil und Luftfilter abnehmean.

5oBE  Ardeurg
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124142

248 78 1204

248 T& 12 045

248 7812 046

Kabel (Pizile) am Anlasser abklemmen.

Hintere Anlasserbefestigungsschrauben 16sen (Pleile).

Motorschutzhaube nach Lésen der beiden Innensechskant-
schrauben abnehmen.

Sachskantschraube (Pleil) mit Steckschlissel herausdrehen.



13 Kraftstoffaufbereitung und -regelung

Technische Daten
Technische Daten Modelle 81
Technische Daten Modelle 83

13 00 004
13 10 004
1310 009
13 10 100
13 10 370
13 23 021

13 23 061
13 23 080

13 72 000
13 72 130

582 Anderng

Motorleerlauf und Kraﬂstoﬁluftgemsch emregulleren
Kraftstoffniveau prifen und einstellen

Wergaser reinigen

Wergaser links und rechts aus- und embauen
Startergehéiuse ab- und anbauen

Bowdenzug fir Kaltstartbetatigung aus- und embauen {Ienkersentlg}

Modelle 81

Bowdenzug fir Kaltstartbetatigung aus- und einbauen
{vergaserseitig) Modelle 81

Hebel flr Kaltstartbetatigung aus- und einbauen {Modelle 81)
Luftfiltereinsatz aus- und einbauen ;
Luftfiltergehause aus- und einbauen (Modelle B‘I]

. Seite 13— 0/3

13- 0/5
13— 0/7
13001
13-10/1
131041
13-10/2
13-10/2
13-231

13231

. 13-23/2

13-72/3
13-72/4

13041









Bunidizvaiy 28'G

Luftfilter
(ab Modelle 81)

1]
2]
3)
4)
)
&)

7)
)
a)
10
11)

Lufifiltargehduse oban
Luftfilterainsatz
Luttfiltargehause unten
Bigel

Ansaugleitung
Schlauchschelle

Gummimuffe
Sechskantschraube
Beilagscheaibe
Sechskantmutier
Zylinderschraube



1300004 Motorleerlauf einregulieren

Leerlauf bei betrishswarmem, laufendem Motor und geschios-
sanem Gasdrehgriff einstellen.

Leerlaufdrehzahl sighe Techn. Daten.

Varlaufiges Gaszugspiel von 4 mm einstellen, um zu verhindern,
daf die Drosselklappen an den Seilzlgen hdngen,

Hinweis:
Zur besseren hildlichen Darstellung wurden die Vergaser feil-
weise abgebaut und seitlich verdraht.

Gaszige in Grundstellung bringen. Saeilzuge der Starteinrichtung
so einstellen, dai bei ausgeschalteter Chokebetétigung die Start-
hebel (Pfeil) in ihre Endstellung gedriickt wardan,

Leerlaufgemisch-Regulierschraube 1 und Drosselklappenan-
schlagschraube 2 beider Vergasarin Grundstallung bringen:
Leerlaufgemisch-Reagulisrschraube dazu voll einschrauben, dann
dieentsprechende Anzahl Umdrehungan (s, Techn. Daten) zuriick-
drehan, Drosselklappenanschlagschrauba so weit eindrehen bis
sia den Anschlag des Drosselklappenhebels eben beriihet, dann
Schraube eine Umdrehung eindrehen,

Zum Synchronisieren der Vergaser Einstellgerat BMW-Nr,
130 700 verwenden.

VarschluBschravbhe der GerateanschluBbohrung ( Ffeil) IGsen und
Gummischlauch vom Synchronisiergeral autschisban,

Durch wechselseitiges Verdrehan der Drosselklappenanschiag-
sohravbe und Leedaufgemisch-Regulierschraube  wird  der
Gleichlauf arreicht

Liegt die Motordrehzahl dann noch auBerhalb der vergeschriebe-
nen Bo0-1100 min ', wird die Drehzahl durch beidseitiges gleich-
méfiges Verdrehen der Drosselklappenanschlagschrauben nach
links bzw. nach rechts die Drehzahl verringert bzw. arhaht, Mit
Leerlaufgemisch-Regulisrschraube 1 nachreguliaran!

5.92 Angarung

E8113 013

13004



130072

Zum Einstellen dar Gaszige Maotordrehzahl mittels Gasdrehgriff
leicht erhéhen und durch wechselseitiges Abziehen der Kerzen-
stacker Drehzahl der einzelnen Zylinder Obemprifen, Gaszlge an
Stellschraube regulieren und mit Sechskantmuttar (Pleil) kontern.

Motorim Stand ohre Kihlung nicht l&nger als 10 min. laufen lassen!

L 82 Anderunng



1310 004 Kraftstofiniveau priifen und
einstellen

Kraftstoffhahn schiiefen und Schwimmergehiduse am Vergaser
abnehmen.

Mit Finger Schwimmer nach oben driicken und Kraftstoffnahn &ff-
nen, es darf jeizt kein Kraftstoff austreten. Schwimmer langsam
apsenken, der Kraftstoffaustritt mul beginnen, wenn die Form-
kante des Schwimmears parallel zur Vergasergebhduse-Unter-
kante geman Abbildung steht,

Bai zu friihem oder zu spatem Austritt Zunge an der Schwimmer-
aufhingung entzprechend nachrichien.

1310009 Vergaser reinigen
Yeroaser links und rechts aus- und einbauen 13 10 100,

Domdeckel, Kolben mit Membrane, Leerlaufdise, Hauptdisan-
stock, Hauptdise, Nadeldise und Zerstauber ausbauen, alle Teile
in sauberem Kraftstoff reinigen sowie Disen und Bohrungen mit
Prefluft durchblasen.

5 B2 Anderung

13-10/1



131042

1310100 Vergaser links und rechts aus- und
einbauen

Choke- und Gasseilzug aushangen bzw. abklemmen.
Spannbinder auf der Zylinderseite sowie an den Luftleitungen

leckern. Gummimuffa an Luftfiltergehduse zurickschiebean,; zuerst
Luftleitung abnehmean, dann Vergaser,

Bl
1310370 Startergehause ab- und anbauen
Vergaser links und rechts aus- und einbavuen 1210 100.

4 Linsensenkschrauben lockem und Startervergaser-Gehiuse
mit Drehschisber und Cichtung abnehmen.

Startervergasar-Gehiuse links und rechis untereinander nicht
vertauschan!

Pas. 1 = linkes Startervargasergehiuse
Poz. 2 = rechtes Startervergasargehause

77a



1323021 Bowdenzug fir Kaltstartbetatigung
aus- und einbauen (lenkerseitig)
Modelle B1

Habal filr Kaltstarbvorichiung aus-und einbasen 1323 080,
Kontermutter (1) der Stelischraube am Verelerstick Gsen und
Stellschraube ganz gindrehen

Hiilze des Vertellers (1) dreten, dabel an demgecandeltan Teil (2)
festhalten
Seilzug aus Verellerstick (Pheil] aushdngen,

Einbauhinweis: Bowdenzug so einstelizn, dal Kaltstarivonrich-
tung ganz Gifnet.

1323 061 Bowdenzug fiir Kaltstartbetitigung
aus- und einbauen (vergaserseitig)
Modelle B1

An der Stellschraube am: Vergaser Kontermuter lésen und
Schraube (Plail aus Vergasergehiuse herausdrehen, Sailzug
am Hebel (1) dar Kaltsfarvorichtung aushangern.

Seilzug am Vereiler aushingan wie unter 1323 021 beschris-
ber,

Zur besseran bildfichen Darstellung wurde der Vergassr ausge-
baut und seltlich verdrakit,

E. B2 Ermattening

247 BO 13 38

247 B0 13 40

153234
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247 8O 13 37

247 80 13 35

247 80 13 36

1323080 Hebel fiir Kaltstartvorrichtung
aus- und einbauen Modelle 81

Kunstsioffabdeckung mit kisinem Schrauberidrefer herausdrik-
ken, Befestigungsschraube I6sen und herausnehmen.

[ |
Habel abnehmen, dabesi Seilzug durch Schiitz im Gehause filhren,

Einbauhinweis: Scheibe muB mit den Nasen in den Schiitzen
des Gehauses sitzen (Phile)

B
SEi.El_}Q am Hebel aushangsn.

Einbauhinwails: Auf richtigen Sitz des Raslerplatichens. (Preil)
achten.

5 B2 Ermailaning



13 72 000 Luftfiltereinsatz aus- und einbauen
Modelle 81

Mit Schraubendreher Befestigungskiammerm abdricken.

Plattenfitar herauszishan und neuas Filterslemant sinschisben.
Luftiitergehausadecksl mit Kiammern wisder hefestgen. dabe
gul richtigen Sitz des Fillers achten.

Einbauhinweis: Einbaulage des Luftfiterainsatzes — Beschrif-

tungin Fahrtrichtung , hinten” und Pleilmarkisrung ., TOP-0BEN"
— beachten| ;

1372110 Ansaugtrichter aus- und einbauen
Modelle 81

Luftfilter aus- pnd einbauen 13 72 00

Sechlguchsshelian an Luftlsitung lockern und Luftlelking nach Zu-
rlickschieben dar Bummimutie abnebmen

Stutzen von inmen her mit Schraubendreher zumickdricken, dann
Ansaugirichier herausziehen.

5 B2 Erauienng

247 80 13 032
13--72:3




183=7244

247 B0 13 024

13 72 130 Luftfiltergehiuse aus- und einbauen
Modeile 81

Luftfilterausbauen 13 72 000 und Luttfiltergehduse oben heraus-
Zighen,
Batlers ausbauen 61 21 010

Batleriehalier ausbauen 61 21 100
T-Etlchk der Kurbelgehiiues-Entliflung aus: Luftfitergehsuse in

Failrichiung herausziehen.

Sechskantrutter {1) und Schrauben {2, 3) der Gehausebeiesti-
gung [Bsen, Enfliftungsleitung | Plel) aus Luftfitergehause her-
ausdriicken

Gehduse abnebmen.

5O82  Ervnitarung



Kraftstoffbehalter und -leitungen

Technische Daten o
Technische Daten Modelle 81 SR
16 11 030 Kraftstoffbehalter aus- und einbauen

£ B2 Anderung

. Seite 16— 0/3

16— 0/3
16=111

16071
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Kraftstoffhahn

11 Schlauchanschiui

2} Sieb

3) Schnellanschiufmutter
4} Dichtring

5] Kappe

6] Schraubkappes

71 Druckfader

B] O-Ring

4 Dichiung
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Bunapessg g c

Kraftstoffhahn

1) Uberwurfmutter

2} Schlauchnippel

3) Dichiring

4} Filter

5} Dichtring

§] SchnellanschiuBmutier
71 Dichtung

8} O-Ring

49y Druckfecear

10) Schraubkappe

11) Kappe

12) Hebel

13) Linsensenkschraube




18 Auspuff

Technische Daten . . . . . . . . . . . . . « « . « « . . . . Segite1s /3

Technische Daten Modelle 81 . R e W e 18— 0/5

18 00 020 Awuspuffaniage ab- und anbauen . . . . . . . . . . . . . . 18-001

1811321 Schalldampferersetzen . . . . . . o o & o woaow o oaw 18-00/2
5 B2 Anderung

18041






18 00 020 Auspuffaniage ab- und anbauen
Schalldampfer aus- und einbausn 18 11 321

Beide Auspufimutiarn mit Auspulfschlissel BMW-Nr, 16 0 600
vor den Zylinderkaplen |dsen.

Einbauhinweis: Gewindesiutzan am Zylinderkopl mit Antikorro-
sionspaste sinschmisren.

Innensechskantschrauben am vorderen Ausgleichsrohr lockem
[ Pleifg).

i

= 248 7818 012

Sechskantmutter am hinteren Motorbolzen l6sen und Schelle
{Plail) abrehmen. Klemmschrauben (1) am hinteren Ausgleichs-
rabir (ah Mod. 81) lockerm. Auspuffrobre aus den Zylinderkipien
herausziehen und ablegen.

Einbauhinweis: Klemmstellen und Schravben mit Antikarri-
sicnspaste einschmieren.

5 B2 Arderdrg 180041



18 11 321 Schalldampfer aus- und einbauen

Sechskantschraube von Spannschelle lockern und Spannschelle
zurlickschieben.

248 8118 013 ]

Innensechskantschrauben am Rahmen herausdrehen (Plail).

248 81 18 014 u

Scnallddampfer nach hinten abzishean.

248 8118 015 |

18002 5.82  Andercng
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21 Kupplung

Technische Daten .
Technische Daten Modelle 81

21 00 004
21 21 000
21 21 000
21 51 020
21 51 020

Ardaning

Kupplungsspiel einstellen Modelle 81
Kupplung aus- und einbauen = A
Kupplung aus- und einbauen Modelle 81
Kupplungs-Ausriickhebel aus- und einbauen

Kupplungs-Ausriickhebel aus- und einbauen Modelle 81

. Seite 21— 0/3

21— 0/5
21-00/1
21-21/1
21-21/3
21=-514
21-51/3

2104
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Kupplung Technische Daten

Modell R 45 (20 kW) R 45 (26 kW) R B5
Typ Einscheiben-Trockenkupplung mit Membranfeder

Materialdicke [Tellerfeder) mm 26

Tellertederdruck im eingebauten Zustand Kp 180220

Hahe der Tellerfeder (entspannt} mm 15,2505

Durchmeasset det Tellerfeder mm {plangedriickt) 163

Beim Auflegen des Tellerrandes aul der Mefplatte Hohendifferenz der Federzungan max. 0,3 mm oder bei Auflagen

Profvarschrift fur Tellerfeder
der Federzungen auf der Maliplatte Hohenschlag des Tellerrandes max. 0,8 mm

Gesamtstirke der Kupplungsscheibae mm

{Lamelle und Belag) 0,20
AuBendurchmesser der Kupplungsschaibe mm 160
Max. Seitenschlag der Kupplungsscheibe o
am AuBendurchmessar mm 0,15
Mex. Hohenschiag der Kupplungsscheibe mm 0.3
Max. Hohenschlag der Membrane-  Innen & &1 Ig?ﬁ
Mitnehmerscheibe m :

I =] WM J‘:'lUBDn :;_f. 189 _|_C|I-|
Kupplungsspisl am Ausriickhebel (Seil) mm 2

Anziehdrehmomente Nm
Kontermutter fiir Kupplungshebel-Einstelischraube 20-23

Alle librigen Schrauben und Muttern sind nach den diblichen Gebrauchswerten aus den Tabellan der Schraubenfirmen
bzw. dem neuen BMW-Narmblatt 60002.0 anzuziehan.







Garuapuy g4 5

Li0-LE

Kupplungsbetatigung

Drucksiange

Filzring

Druckscheiba
Kugelkalig mit Kugeln
Druckkolban

)
Tl
)
9)
10

Dichtring
Dichimanscheils
Schmiemippel
Sachskanimutter
Sechskanischraube

11)
12)
13)
14)

KL-Sicherung
Achsholzen
Kupplungshebe|
Cruckfedar
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DDDDD

e

Kupplung (bis Mod. 79)

21-4vE
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Kupplungsbetatigung (ab Mod. 81)










2121000 Kupplung aus- und einbauen

Erste Moglichkeit: Motor ausgebaut 11 00 050

Tweite Moglichkeit: Gotriebe ausgebaut 23 00 020,

wotcr varbbesbl im Rahmen). Bilder und Taxl wurden nach diagsar
el angalertgt

nkalachraubendmaher § Innensachakanischrauben |Gsen

wlestigungsschraube ausschrauben, dallir 3 Sgann

juen ainschrauben und deren Mutteen auf Anschiag Druck-

FIC] e

kring, Kupplungsschesbe, Membrane und Teleroder ab

Frufen und Instandsetzen:

ungsscheite auf Varschisill, Membrane aul Verwindung
feder awd Spannkraft in eingebautem Zusiand priden
tenschiag des Mithehmerschaibe prifen, VerschieiBmabe und

sehe Techn, Daten

rzahnung der Kupplungsnabe mit Schmiedet , Molykote
Ferm 2" lescht elnneiben

1




21 21 000 Kupplung aus- und einbauen
Modelle 81

Gefriebe aus- und ginbauen 23 00 020
Motar mull micht ausgabaut werden.

Sechs Befestigungeschrauben des Gehdusedeckals Hsen,

Deckel (1}, Kupplungsschalbe (2], Platte {3y und Mambrane {4)
abnehmen.

Beim Zusammenbau Kupplungsschelbe mit  Zentrigrdom
EMW=NF 21 2880 Zentriersn

kupplungsversahnung mit Maolykotepasta U-n dinn einschmisren.
Anzighdrehmoment il Kupplungsgehausedecksl sishe Tachn
Daten.

5B Erwaitenig

EB121 010

Ef 21 01

EB1T2 04

21213



21 51020 Kupplungs-Ausriickhebel aus- und
ginbauen

I el | TAMIE
iraubendrahem herausdricien, Bolran (3)

s, Tade mil Druckfader (4 ablagan







Fehlersuche an der Kupplung

Storung Ursache Abhilfa
Kupplung rupft Getrisbe-Antriebswelle falsch neu ausdistanzieran
ausdistanziert isiehe Seite 23-21/5_. . /6)
|
Kupplungsbetitigung ist schwer- Verzahnung Kupplungsscheibe/ Verzahnung saubern und fetten
gangig, Kupplung rupft Antriebswelle chne Fett

5.82 Erweiferung 21=51/5



23 Getriebe

Technische Daten
Technische Daten Modelle 81

23 00 020
23 00 020
2311 040
23 22 001
23 31 001
2331 210
23 31 861
23 31 881
23 31 401
23 51 M0

582 Andarung

Getriebe aus- und einbauen
Getriebe aus- und einbaven Modelle 81

Getriebegehiuse-Deckel ab- und anbauenﬁabdichéen-

Radersatz kompl. ersetzen

Schaltgabeln ersetzen

Lagerbock fiir Schaltscheiben aus- und elnbauen
Schaltscheiben ersetzen

Schaltbetatigung ersetzen

Elektrische Leerlaufanzeige ersetzen

Kickstarter aus- und einbauen

Fehlersuche am Getriebe

. Seite 23— 0/3

23— 0/7
23-00/1
23-00/5
23-121
23-211
22-31/1
233141
23—-31/2
23-31/2
23-31/3
23-31/3
23-31/5

25301
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1}
2}
3

5
)
7l
)
9]
10)
1)
12)
13
14)
15)

Muffe
Lagerbock
Federschoibe
FPasschraube
Schenkelfadser
Segment
Sicherungsscheiba
Schenkalfeder
Klinke
Schaltkurve
Sicherungsring
Schaltkurve
Sicherungsring
Rolle

Heakbel

16)
17)
i8)
18)
20)
21)
22)
23)
24)
25)
26)
27)

Passcheiba
Schenkelfoeder
Fallenbalg
Schalistangs
Gielenkklarmimer
Lagerschraubo
Schmiernippel
Fufischalthehel
Schalthebel

Zyl. Schrauba
Sicharungsring
Sicherungascheibe

~J

Schaltbetatigung




bunapay  29°5

Antrigbawcile

& Inmenring

Skirmrad
Drucksiick

5] Schraubenfedar

Gagenstiick

Sprengring
Zwischenwella kompl.
Schaltgabel 1. u. 2. Gang

11}
12)
13)
14}
15)
16)
17)
18}
19)
an)
21}%
22)
23]
24)
a5)
28)

Stirnrad 5. Gang
Scheibe
Stimrad 3. Gang
Sicharungaring
Scheibe
Abtrigbswelle
Buchsea

Stirnrad 2. Gang
Scheibe

Sicherungsring

Stirnrad 4. Gang
Scheibe

Buchse

Stirnrad 1. Gang
Scheibe

Schaltgabel 3. . 4. Gang
Srehaligabel 5. Gang



23 00 020 Getriebe aus- und einbauen, als Vor-
arbeit zum Ausbau des Motors {Mo-
delle 81)

Rahmenunterziige im Beraich der SioBelstangenschutzrobne ab-
kleben (Schutziolie).

Luftfitereinsate aus- und einbauen 1372000

Schalldampler aus- und sinbaven 1811 321

Seilzug fUr Kupplungsbetatigung getriebeseitig-aushangen.
Bafestigungsmutter (Pail] am Lagerbock |Gsen, Bolzen heraus-
zighan und Ausrickhebel abnehmean,

Gummibalg am Schaltgestdnges zurdckziehan und mit Schrau-
bendreher Zugstange aus Sicherung herausricken.
Fufiraste am Hahmen [8sen.

Schiauchschelen an Luftleitungen links und rachts fockern und
nach Zunickschieben der Gummimuffe abnehmen
Linken Vergaser am Zylingerkopt Ksen,

T-Stlick dar Kurbelgehause-Entlifiung aus Luftfiltergehduse in
Pieilrichiung harausziehan.

5B Erwaitarirg

247 81 2115

247 81 23 067



230046

Entidftungsieitung (Flell] aus Luftiitergehduse herausdricken,
Sachshantmutier (1) und Bechskantschrauben (2. 3) der Gehau-
sebefestigung lGsan.

Gummimanschette swischen Schwings und Getriebe getriebe-
gaftig losen. Zwilkantschrauben am Kreuzgelenk lGsen, dazu
Hintermad mit Hinterradbremse festsetzen. Baim Wiadersinbau
Sehrauben mit Spezial-Ringschitsse| BMW-Mr. 002 560, mit
Brehmomentschilissal festziehen (Anziehdrehmomant  siehe
Techn: Daten),

Sachskantschraube (Plell) losen und Fachameterantieb neraus=
ziehen, Battere-Massekabel ist damii ebenfalls geldst

Motorbokeenbelestiqung Igsen (1,'2), sowis Befestigungsschrau-
ben des Getlebas am Motor (Pheil) links und rechis.

Mater mit Scherenwagenheber ader hydraulischem Wagenheber
so abetitzen, dal Motorbolzen gerade noch herauszuziehen
Sind.

Matarschutrhaube abnahmean und Motor nach varme bis-an die
Ranmanunterzige heranziehen.

Anzishdrehmoments sighe Technische Daten.

Luftfitergehause-Untartall abmaimen

Manschette am Getriebedeckel 15sen und mil Feder abnehmen
Getriebe 50 wail ruriickziehen, daf Druckstange sichtbar wird.
Mit Zange dis Druckstange durch das Geiriebe so weil ZurGok-
schieben. bis sich das Getriebe herausheben (a6t Druckkolben
und Drucklager mit Lappen auffangen.

5.62 Erwsitaning






2311040 Getriebegehiuse ab- und anbauen/
abdichten

Gefriebe aus- und einbauen 23 00 020

Getriebe auf Montagevorrichtung aufsetzen und mit zwei Schrau-
ben Ober Kreuz befestigen.

Kupplungsdruckstange aus Getriebe herausdriicken.

Flihrungshiilse fir Tachomaterschraubenrad nach Entfernen der
Halteschraube herausziehen und Schraubenrad herausnehmen,

Gegenhaltevorrichtung BMW-Nr. 23 1 700 ohne Abdrickspindal
mit wvier Schrauben auf Mitnehmerflansch der Antrighaswelle fest-
schrauben. Befestigungsmutter l6zen.

Mitnehmerflansch nach Anschrauben der Gegenhaltevorrichtung
BAW-Nr. 23 1 700 mit Abdrickspindel abdriicken. Gegebenen-
falls Konussitz mit laichtermn Prellschiag auf die Spindel lasen.
Einbauhinweis: Beim Wiedereinbau des Mitnehmerflansches
Konussitze mit fettreiem Reinigungsmittel sdubam und frocken
einbauen.

Befestigungsmutter mit einem zéhflielendsn O1 dlen.

Anzichdrehmoment siehe Technische Daten.

5. B2 Arderng

E8123 025

ES81 .23 026

E81 23 028
23-1201



- Getrishadeckel-Bafestigungsschrauben 16sen, Getiebedeckel
auf ca. 100°C erwarmen und mit Abdrickvorrichtung BMW-N.
231 630 abdricken.

Anziehdrehmaomente sieha Technizche Datan.

PaBschelben fiir Wellanaxialspiel aus Deckel herausnehrmen.
Dichtring mit Dom aus Deckel herausschlagen. Mit Vardchtung
BAW-Nr. 23 1750 neuen Dichtring einschlagen.
Einbauhinweis: Offene Seite des Dichtringas mui zur Abtrists-
flansch zeigen,

23-12/2 5 B2 Anderung



2322001 Radersatz
aus- und einbauen/zerlegen

Getriebe aus- und einbauen 23 00 020
Getriebegehiuse-Deckel ab- und anbauen/abdichten 23 11 040

Antriebswelle mit laichtem Schlag mit Kunststoffhammer auf vor-
deres Wellenende aus dem Gehiuse herausziehen.

Kugellager der Antrisbswelle mit Abdeckscheibe, ohne Lager-
buchse. mit Universalabzieher BMW-Nr. 007 500 abzishen
(Druckpilz fir Kurbahwelle verwenden).

Klzinen Wallandichtring mit kleinem Schraubendreher heraushe-
beln.

Mit Universaiabzieher BMW-Nr, 00 7 500 und kleinem Druckpilz
Lagerbuchse abzishen.

5 82 Andarung

E 8123 031

E81 23 033




E81 23 036

E81 223 037

EB123 039

. Antriebsweaile

. Stirnrad

. Diruckstick

. Sechraubenfeder

Gegenstick

. Sprengring

_ Universalabziehar BWMW-Nr. 00 7 500

o R 00 O S i

Sehraubentedar mit Universatabzisher in Verbindung mit Monta-
gebiichse 23 2 655 zusammmeandricken.

Sicherungsring (5 mit Dorm oder Schraubendrener herausricken
und Abziehvorrichiung entspannen.

Beim Zusammenbau der Antriebswelle Druckteder mit Montags-
hilchse 23 2 6585 und Universalabzisher 00 7 B00 zusammEen-
driicken. Sicherungsring (1) auf Fuhrungsbichse (2} von Wark-
zeug MNr. 23 2 650 stecken und mil Schiupthlise (4] Sicherungs-
ring bis zur Mut vordrilcken.

Lagerbock fir Schaltscheiben aus- und einbausn 23 21 210,
DHlieittlech (Pfeil) 15sen und herausnenmen. Welle fiir Schaliga-
beln 1., 2., 5. Gang (1) herauszishan, Schaltgabeln herausnah-
men.

Einbauhinweis: Kurze Flihrungsenden der Schaligabeln zuein-
ander.

5.82 Anoarung



Getriebegehiuse am Lagersitz der Abtriebs- und Zwischenwelle
auf 100°C erwdrmen und beide Wellen mit Schaligacel 3. und
4. Gang herausnehmen [Ffeila).

Einbauhinweis: Schaltgabel beim Einbau mit dem langsn Flan-
rungsanda nach untan ins Gehause.

Radiaidichtring fur Antriebswelle ersetzen.

Vorhandenen Dichtring mit Schravbendreher heraushebeln,
neuen Dichtring mit Schiagdorn BMW-Nr. 23 1 630 in Verindung
it Griff BMW-Nr. 0D 5 300 einschlagen.

& Ao i E81 23 040

Rollenlager der Antriebswelle arsetzen.
Getrisbegehduse auf ca. 100°C erwarmmen und Lager (Pleil) mit
Haken herausziehen, neues Lager in warmes Gehduse einsetzan,

Radialdichiring fiir Schalthebal ersstzen.

Dichtring mit Schraubendreher heraushebeln. neven Dichiring
iPleil) auf Schalthebel aufschieben und mit lsichten Schlagen ing
Ganduss sinpressen.

5. 82 Ardeurg



Radialgelenklager fir Schalthebal ersetzen.

Radialdichtring entfernan.

Lager (Pfeil) mit Finger oder Haken herausziehen. neues Lager
lgicht eindlen und eindricken.

Abtriebawelle zerlegen,
Mit Universalabzieher BWW-Nr. 00 7 500 1. Gangrad mit Lagar
abziehen, 4. Gangrad abnehmen.

Abtrishawealle mit Schutzbacken in Schraubstock sinspannen, Si-
chemungsring vor dem Lager entfemen, 5, Gangrad mit Lager mit-
tals Universalabzisher BMW-Nr. 00 7 500 abziehen, 3. Gangrad
abrehmen.

Seegerring vor dem 2. Gangrad entfernen, Gangrad mit Scheibe
von Welle abzighen.

Hinweis: It die auf Welle aufgepreBte Buchse defekt, muld die
Abtriebgswelle ersetzt werden.

EB123 D46a kil

232174 5.82 Andarng



Die Zwischenwelle wird, wenn defekt, kompiett erneuert, Lager
[Pfeile) mit Kukko-Abzieher BMW-Nr. 00 7 500 abzighen.

Gefrisbegehduse aul ¢a. B0-100°C arwirmen,

Vor Einbau der Abtriebswelle Olfangblech in die Kugellagerboh-
rung des Gehduses legen (Pleil).

Abtriebs- und Zwischenwelle {1+ 2) zusammen mit Schaltgabel 3.
und 4, Gang (3] in Geh#use einselzen. Daraul achten. daB
Schaitgabel nicht klemmt. Dann Schaltgabeln 1., 2. und & Gang
[#) mit den kurzen Enden zueinander einsetzen und mit Welle fi-
xieren.

Schaltbock (5) in Leerlaufstellung montieren und Antriebswelle
ainbauen.

Zum Fibren der Wellen auf das Gehause MeBplatie BMW-Nr.
23 3 650 aufiegen und mit zwei Schrauben (Pfeile) befestigen,
damit die Platte fest aufliegt.

Zum Einstellen des Axialspiels der drei Gefriebewellen mit Tie-
fernmald BAMW-Nr. 00 2 550 Abstand zwischen Kugelager-Au-
Benring und MeBpiatte feststallen,

Gemessenes  Mall + MeBplattendicke + Papierdichtung (0,2
mm) = tatsdchlicher Ahstand,

5. 8BE  Andening

E81 23 045

E81 23 048

23-21/5



MaPR von Gehausedeckel-Trennflache zum Grund des
Kugellagersitzes im Deckel messen.

Es istvorteilhaft die ermittelten MaBe, wie in nachfolgendem
Beispiel. in eine Tabelle einzutragen.

Zulassiges Axialspiel sishe Technische Daten.

E 8123 049

Deackel Antriebswelle Mebenwelle Abtriebswelle

Mani mim 15.35 [l 15,35

Gehausea i 7,25 7,30 [ .30
+

MeRplatte mm 7.50 7.50 7,50
+

Dichtung yulial 0,20 0.20 .20

Mal mim 14,95 15,00 15,00

Differenz mm 0,40 ' 0,75 0,35

Distanzscheiben-Starke

incl. Dlleitblech mm 045 0,80 340

Scheibenstarke — Differenz i

— Axialspiel mm iR R L

23-21/8 5.62 Anderung



2331001 Schaltgabeln aus- und einbauen

Getriebe aus- und einbaven 23 00 020
Getrigbegehiuse-Deckel ab- und anbauensabdichten 23 11 040
Lagerbock fir Schaltscheiben aus- und einbauen 23 31 210
Welle fir Schaltgabeln 1.-2.-5. Gang aus noch warmerm Gehiuse
ziehen und mit Schaltgabeln ablegen.

Um die Schaltgabeln 3.-4, Gang zu ersetzen, mul der Aadsatz
ausgebaut werden, 23 22 001,

23 31 210 Lagerbock fiir Schaltscheiben
aus- und einbauen

Getriebe aus- und ginbauen 23 00 020
Getriebehause-Deckel ab- und anbauen/abdichten 23 11 040,

Innensechskantschraube (Pleil) i9sen und Schalthebel heraus-
ziehen,

Zwei Palischrauten (Pleile) fir die Lagerbockbefestigung 16sen.
Anzishdrehmoment siehe Technischa Daten,

Lagerbock so kippen, daB die Schaltgabeln frai werden,
Lagerbock herausnehmean,

5,82 Ardenurg

E&1 23 053
233111



EB1 23 056

23372

23 31 B61 Schaltscheiben aus- und einbauen
Lagerbock aus- und einbauen 23 31 210

2 Seegernnge (Pleile} der Schaltlscheibenbefestigung abneh-
JTET.

Hinweis: Baim Zusammenbau darauf achten, dadl die ersle
Zahne der Schaltscheiben inginander greifan.

23 31 881 Schaltbetiatigung aus- und einbauen

Srhaltschaiban aus- und einbauen 23 31 861
Saegering {Pfeil) flir Schaltsegment entfernzn,

Schattsegment komplett herausziehan, Fedar auf Lagerbock be-
lassan.

5 82 Badenung



Sicherungsring (1) fir Klinke entfernen, Segment (2] von Klinke
[3) abziehen.

Segering (Pleil} fir Gangarretierung entfernen, Arretierung aus
Lagerbock herausziehen.

23 31401 Elektrische Leerlaufanzeige
aus- und einbauen

Getriebe eingabaut.

Muttern links und rechts am hinteren Motorbolzen 1Gsen. Mator-
bolzen herausziehan,

Abstandsrobr (Pfeil) mit Kunsistoffhammer aus Molorgahiuse
herausschlagen, ader mit Schraubendreher aushebeln.

Katiel abziehen und Leerlaufschalter herausschrauben,

5.8E  Angerang

E81 23 059

235113



2351 010 Kickstarter aus- und eginbauen

Getrebegahause-Deckel ab- und anbauen/abdichten 23 11 040

E 8123 061

Sicherungsring flr Zwischenrad entfernen und Zwischenrad von
Kickstarterwelle abziehen.

E &1 23 082 | |

Keilschraube am Kickstarterhebel isen und mit kraftigen Ham-
merschlagen austreiben, Hebel abziehen,

Kickstarterwelle aus Getrisbedeckeal herauszighen.
Anziahdrehmoment sighe Technische Daten.

E 3123 063 W

2533144

5. B2 Anderung



Fehlersuche am Getriehe

Stérung

Ursache

Abhilfe

Getriebe macht Gerdusche

Lager defekt

Schaltgabeln schlsifen

Getriebewellen falsch ausdistan-
ziert

Getrieberdder machen Gerdusche
— falsches Axialspiel oder Radial-
spiel

ersetzen

Schaltgabeln auf Sehleifspuren unter-
suchen, abschleifen evtl, ersetzen

neu ausdistanzieren

Axialspiel u. Radialspiel Gberprifen

Schwergéngige Schaltung

Getriebewellen zu knapp aus-
distanziert

Klinke steht an der gralen
Schaltscheibe (vom 1,2, +
5. Gang) an

neu ausdistanzieren

Klinke ausrichten

Schwergangige Schaltung bei

Getriebewellen wandern

neu ausdistanzieran

Schiebebetrieh

Schaltung hakt Grat an der Schaltkurve, bzw. Schaltkurve nacharbeiten ader
rauhe Oberfldche in der Zapfen- ersetzen
flhrung
Schaltgabel klemmt auf der Schaltgabel- und welle iberpriifen
Schaltwelle, Spiel zu grof gaf. ersetzen

Uberschalten Aolle zur Arretierung ver- ersetzen
schiissen
Federvorspannung zur Arretie- Vorspannung priifen, Feder ggf.
rung zu gering arsetzen
Klinke verbogen Klinke ausrichten

Kupplung rupft Antriebswelle falsch ausdistan- nel ausdistanzieren
zZiart

552 Argening 23=3115



26 Gelenkwelle

Technische Daten

T . Seite 26— 0/3
Technische Daten Modelle 81 o M 26— 0/5
26 11 000 Gelenkwelle aus- und einbauen 26—11/1

5,88 Ardenng 2E-0/1
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Gelenkwelle mit Torsionsdampfer

1) Gelankwelle Bl Druckstick

2} Federring 9) Kupplungsglocke
3) Zwilikantschraube 10} Ring

4] Gummibalg 11} Sprengring

5) Spannband

i) Gegonstick

7l Druckfedar

]
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L
i |



31 Vorderradgabel

Technische Daten . . o P DY 0= = | (=1 el
Technische Daten Modelle 31 A N TR el o s o v e ol 31— 0/5
31 42 009 Teleskopgabel vermassen . . P T ou B 31421
31 42 100 Teleskopgabel aus- und embauen SE e e A T 31422
31 42 103 Teleskopgabel zerlegen und zusammenbauen o e g 3142/5

Fehlersuche an der Vorderradgabel . . . . . . . . . . . . . 31427

5. 82 Anaarung 31-0/1
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Vorderachse

Technische Daten

Modell

245 (20 kW)

R 45 (26 kW)

R &5

Radiagerschmiarung

Marken-Mahrzweck-Abschmierfatt mit 1807 C Tropipunkt

Worderrad-Machlauf mm

ca. 96 (nicht veranderlich)

Lensarginschliag

ca. 42° nach jeder Seite

Einschlagwinkel der Vorderradgabel 4z
Federweg mm 175
Priifeinbaulange (gemessen von Oberkante

Tragrohre bis bearbeitele Flache an der

unteren Gabelflhrung) mm 180
Gabelstandrohre hartverchromit

Gabelgleitrohre

Leichtmetaligun

Gabelbriucke unten

Loichtmetall-Schmiedeteil

Oifiillung pro Gabelholm Lir. (bei Olwechsel)

0.190 (0,190

Stafdampferdl, Shell 4001, Shell Asro Fluid 4; BP Aesro Hydraulik 1; Castrol DB Hydraulik Fluid; Castrol Shock-Absorber 1-318;

S Aral P 3441: Aral 1010; BP Olex HLP 2848 Mobil Aero HF A; Mobil DTE 11
Taleskopgabel-Standrohr (harlverchromt] a5 0,050
AuBendurchmeasser mm —0.075
0,025
Gabelgleitrohr-Innendurchmesser mm 36 0 ”
il Sabelgleitrohr auf
Laufspiel vom Gabelgleitrobr au s

(ahkelstandrohr max. mm




[

140

Buruaply op G

Vorderachse Technische Daten
Maodell H 45 (20 kW) R 45 (26 kW) R 65
Kaolben auf dem Dampferrohr- _
AuBendurchmesser mm 27 7=0A7
Gabelstandrohr, Innendurchmesser mm 280,15
Laufspiel des Kolbens im Gabelstandrobr mm 0,15+0.62
Lange der Gabellragfeder (entspannt) mm 490712
Drahtdurchmesser Gabeltragfeder mm 425
Anziehdrehmomente Nm
AbschluBschraube BO=10 Befestigungsschraube (Dampfer im Glaitrahr) 35+5
Klemmschrauben der Gabealbricken 40+ 5 Achsklemmschraube 15+2
Kotiligelhalter an Gleitrohr 2025

Alle Gbrigen Schrauben und Muttern sind nach den (iblichen Gebrauchswerten aus den Tabellen der Schraubenfirmen
bzw. dem neuen BMW-Norrmiblatt 80002.0 anzuziehean.
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1)
2l
3
4
5)
]
7
&
el
10
1)
12}
13)
"..»1.]
15)
16)
17)
18)
19)
20}
21)
22)
23]
2]
25)
26)

27)
28)
o)
30)
31
30
33
34
25
1)
a7
38)
3
40)
41}
42

Gabelbriicke ocben
Abdachkung

£yl Schrauba
Dichtring
Sprengring
Federauliagar
O-Hing
Gabelstandrohr
Gabelbricke unten
Schlauchhaltar
Scheibe
Sechskantschraube
Hirg
Kagelmflanlager
Rundmutter
Abschlulschraube
Damplarrahraufnahme
Ring

Vantilgehiuse
Ventilscheibe
Lochscheibe
Anschlagring
Dampterrohr
Damplerkolben
Druckiadar
Gleitrehr

Vorderradgabel

=

Dichtring
Manschetta 9
Filz

Btigel
Sechskantmulter
Schaibe

Zyl. Schraube
Schlauchhalter
Sechskanischraube
Dichiring
Seitenstrahicr

£yl Schraube
Schaibe
Sechskanimuttar
Dichiring

Zyl. Schraube




3142 009 Teleskopgabel vermessen

Teleskopgabel aus- und einbauen 31 42 100

Telaskopgabel zerlegen 31 42 103

Besondars bei Beschadigung der Gabel missen die untere Ga-
belbricke, die Standrohre sowie die Glaitrohra auf etwaige Risse
sorgféitig untersucht werden.

Die ausgebauten Standrohre bei Auflage an beiden Enden in
Prismen oder im Spitzenbock auf Schiag prifen

Zuldsziger Schiag siehe Technische Datan.

Achtung: Verbogens Standrohre dirfen nicht nachgerichtet wer-
den, Daverbruchgetanr!

£ur Prifung der unteren Gabelbnicke zwei neue Standrobre ein-
schigben (Prif-Einbaulangs 190 mm, abmessen von Oberkante
Standrohr bis auf die Gabelbricke).

Uber die Enden der Gabelstandrohre awel Meblinsals BMW-MNr.
31 4 620 legen und durch Visieren evil, Verzug feststellen.

Parallelitdt der Standrohre mit Schieblehre prifen,
Gabelfihrungsrohr zu den Standrohren aul ganaue Flucht prifen.
Die ohere Gabelbriicke mufd sich auf Standrohre und Gabetfuh-
rungsrohr gleichzeitig leicht aufschieben lassen.

5 B2 Mndening

24881310NM

248 8131013
314211




31 —42¢2

248 7E 31016

3142100 Teleskopgabel aus- und einbauen

Vaorderrad aus- und einbauen 36 30 300,

Vorderrad Kotfligel aus- und einbauen 46 61 GO0,

Lenkermobir aus- und einbauen 32 71 000,

Bremsasattal aus- und einbaven 34 11 000

Klemmschrauben (Pfeile] fir linkes Standrohr an der obaran und
untaren Gabelbricks lockaerm und Standrobr mit Gleitrehr nach
unten herausziehan,

Befestigungsschrauben (Pleile) links wund rachts oben fir instru-
mententrager bzen, sowle Dberavurfmutter der Tachowelle,

Befestigungsschrauten an der unteren Gabelbricke lisen [Plail).

Instrumententrager seitlich (ber die untere Gabeloricke zighen
und nach unten hangean lassen.



3142103 Teleskopgabel zerlegen

Teleskopgabe| aus- und einbauen 31 42 100,

Linkes Standrohr mit Gleitrobr wigder in Gabelbriickes einsetzan.
Giabel mit Spannholz BMW-MNr, 31 4 600 in Schraubstock ein-
gpannen. Olablafschrauben dffnen und das Ol ablassen, Fill-
menge und Sorte sishe Technische Daten.

Mit Spannvarrichiung BMW-Nr.
Federauflager oegen die Druckfeder ¢a, 50 mm tief in Standrabr
aindriicken,

Sprangring auf der geteillen Seite mit Belzerithammer unc
Schraubendreher aus dem Sitz herausschiagen, senkracht siellen
und mit Hand herausziehan.

Spannvarichiung entspannen, Federauflager herausnehmen.

Einbauhinweis: C-Ring am Federauflager nach jeder Demontage
erneuearn!

Klemmszchrauben fir Steckachse herausschrauben und mit Innan-
sechskantschlissel Bodenverschraubung der Gleitrohre ldsen
und digse abziehen,

Hinweis: Beim Durchdrehen der Bodenverschraubung mit dog-
pelter Verlgngarung und 1 3ar Mufam Dampferinnen im Standrobr
gegenhaltan.

248 78 31 024

248 T8 31 027

=425



248 78 31 029

31 -4/

Gabelmanschetie abzishan, Dichtring im Gleitrobr vorsichtig mit
Schraubendrehar ausheben.
Meuen Dichtring mit Schlagdorm BRW-Mr. 31 4 630 ainschlagen.

Sicherungsringim Standronr mit Seegearringzange herausnehmen
und kempletten Dampfer aus Standrobr heravsziehsn.

1 Druckfeder

2 Dampfer

3 Anschlagring

4 |ochacheibe

5 Verteilerscheibe
& Ventilgahauss
T Fuhrang

Zum Einbaw des Damplars in das Standmahr Fihrungshiilze BMW-
Mro31 4 720 (Pleil) zum Zusammendricken der Kolbenringe ver-
wenaen.

Anschlagring mit ditnnem Darn durch die Fihrungshilse in das
Standrohr schieban.

5 B2 Arderurg



32 Lenkung

Technische Daten . . e e RS
Technische Daten Modelle 81 o W EE Eoer e R 32— 0/5
32 00 454 Lenkungeinstellen . . . 2 S om s S B o3 Tme G aE hEd ok o 32-00M1
3271 000 Lenkerrohr aus- und embauen SRR e e e 32-71/1
32 73030 Gaszugaus- und einbauen . . . R T - Rt 32-73/2
32 73030 Gaszug aus- und einbauen Modelle El1 ., N 32-73/2

5,82 Andarnn

3201
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Lenkung Technische Daten

Madell R 45 (20 kW) R 4E (26 kW)

R85

|enkersinschiag 42* nach jeder Soite

Lenkerbreite mm 650

Lenkrohr & mm 2z

Anziehdrehmomente Nm + Relbwerte Ncm

AbschluBschraube B0+ 10

Lenkungslager 35120 Mem
Alle Obrigen Schrauben und Muttern sind nach den tblichen Gebrauchswerten aus den Tabellen der Schraubenfirmen
bzw. dem neuen BMW-Normblatt 60002.0 anzuziehen,
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1)
2)
3]
4]
5
&)
i)
8)
8)

Gasdrehgriff

Hatbal

Mutter
Federscheibe
Schraube
Ciriffrofir
Schraube
Dackal
Mocken
Gehiuse

Gasdrehgriff und Hauptbremszylinder




3200 454 Lenkung einstellen

Instrumenterverklecung lGsen (Pfeile).

Rundmutter von Zonschiof losen (mil Seegaringzanges), Fassun-
oen der Blinkerkontrolleuchten herauszighen und Instrumenien-
varklgidung abnehmen.

Abschiufschraube (1] lockern, Rundmutter {2 lockem, mit Frell-
schlag Lager entspannen, RAundmutter von Hand festziehen.
AbschiuBschraube mit Anziehdrehmement festziehen — siehe
Technische Daten.

Steverkopflagsr spialfrel einstellen.

Eei richtig gingestalliern Steuerkopfiager mull der Lenker, bei
aufgebockiam Motorrad, eben noch bis zum rechten Anschlag
durchfallen.

5 B2 Anderung

245 78 32 0N

24882 32 014

32-004



42 71 000 Lenkerrohr aus- und einbauen

Cockpit-Oberteil aus- und einbauen {nur R 65 LS) 46 63 025
Links und rechtz am Instrumentenganause 2 eing Kreuzschlitz-
sohraube lGsen (Pleila).

Blende abnehmen.

Fassungen der Blinkerkantrolizuchten mit Kabel aus Instrumentan-
gehduse herausziehen.

Mit Seegeringzange Zindschlofverschraubung |Gsen und In-
strumantenverkleidung nach oben abnehmen.

Je 2 Sechskantschrauben |Pleile) der Lenkeroefestigung lGsean.

Zwel Innensachskanischrauben fir die Hauptoremszylindarbe-
festigung (Pleile) am Gasgriff I4sen.

Gaszige ausbauen 32 73 030

Kupplunoszug ausbauen 32 73 000,

Lenkerrohr auf weiche Unterlage auf Kratistoifiank ablegen.

£ E2  Hrderung

243 78 32 016

32-711



a2-71/2

Hechts am Gehause filr Gasdrehgrill ung Bremshebel Innen-
sachskantschraube (Pfeil) Idsan und Gehiuse somalett abzishan,

Lenkergriff links abziehen. Griff mit PreBluft durch das Lenkearahe
von rechts anblasen. Arn Gehduss Innensechskantschraube (Pheil)
herdusdrehen und Armatur vorm Lenkerrohr gbziehean,

5.82  Anzerung



3273 030 Gaszug aus- und einbauen
(Modelle 81)

AL T e W T e
‘J}?_{_T;—?L =% ¥INLY Lr_: f‘.;h ;

Sitzbank und Krafistoffbehater 16 11 030 abrighmen,
Wasserschulzkappe auf Seilzug zuriickschisban, Deckel der
Gaszugbetatigung abschrauben und Sailzbg aus Kette {Peil)
aushangen.

Einbauhinweis:

Vor dem Zusammenbau Verstellnocken und Verzahnung am
Gasdrehgriff einfetten. Beai dar Montage darauf achten, dal sich
die Markierung auf dem Zahn des Gasdrehgritfes mit der Markie-
rung auf den Verstalinocken deckd.

Kontarmutter (1) der Stellschraube am Verteilerstilck [Gsen und
Stellschrasbe ganz eindrahen.

247 B0 13 38
=

Hillse des Vertailars{1) drehien, dabei an dem gerdndsien Teil (2)
festhaltan.
Seilzige aus Verteilerstick (Pfeil} aushéngen.

il F L ]
] - E 81 31 39
5.82 Enwederung 3213






33 Hinterradantrieb

Technische Daten . . P e e e e v R g e
Technische Daten Modelle B1 o T 33— o7
3310 0580 Hinterradantrieb aus- und embauen e e et 33101
3310 113 Hinterradantrieb zerlegen und zusammenbauen Sl e n e 33-10/2
33 12 051 Antriebskegelrad (Ritzel) mit Tellerrad ersetzen . . . . . . . . . 331211
3317 350 Hinterradschwinge aus- und einbauen . . . A R T
33 17 381 Kegelrollenlager der Hinterradschwinge ersetzen AL PSR R 33-17/2
3352 120 Federbein aus- und einbauen . . . . . . . . . . . . . . . 33521
33 53 580 Schraubenfeder aus- und einbaven . . . . . . . . . . . . . 3317/3

Fehlersuche am Hinterradantrieb . . . . . . . . . . . . . . 33-17/5
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1)
2)
3)

3
&)
7
2}
9}
0}

Sechskantmutier
Sicherungsblach
Diichtring
Kupplungsnabe
Wellendichiring
Gewindaring
Ausgleichsring
Scheibe
Sohragkugaellager
Ausgleichsscheaibe

11}
12}
13)
14}
15)
16)
17)
18)
19)
20)

Ritzel

Madellager
Dic:hiring
VerschluBschraubea
Dichtring
Verschiufischraube
Sliftschraube
Stiftschraube
Huchse
VerschluBschraube

21}
22
23)
24)
25)
26)
27)
28)
29)
a0)

Dichiring
VerschluBdeckel
Verschlubschraube
Dichtring
Stiftschraube
Kegelkerbstift
Buchsa
Wellendichtring
Madellager
Diruckring

31)
32]
a3
34
35)
a5
a7
38)
39
4]

Tellerrad
Rillerkugellager
FPaRscheibe
Wellendichtring
Dichiung
Gehdusedackel
Lagerbolzen
Federschaibe
Sechskanlmullar
Gehduse

Hinterradantrieb



3310050 Hinterradantrieb aus- und einbauen

Hintarrad aus- und einhausn 36 30 320.

mMatorrad auf Kippstinder stellen und unterhalb der Schwingan-
lager so abstutzen, dali das Hinterrad frei drehen kann,

Federbein-Befestigungsschraube (Peil) rechts herausdrehen urd
mit Scheibe ablagan.

01 aus rechtemn Hinterradschwingarm nach Herausdrenen der
Schraube (2) ablassen, Zur Beliftung und besserem CHabfiul
Einfillschraube (1) herausdrehen.

Einbauhinweis: Mach Wisdermontage Ol einfiillen! Olsorte und
Mange sowie Anziehdrehmoments siehe Technischa Daten.

Sechskant- baw, Fligeimutter von Bremsgesténge abschrauben,
Bramsstange (1) von Bremshebsl (2) abziehen. Hohlbolzen (3)
aus Hebel nehmen, auf Bramsstange stecken und mit Fligaimut-
ter bzw, Sechskantmutter halten.

Obere Federbein-Belestigungsschraube lockern, 4 Muttam (Pfei-
le) mit Federscheiben von Befestigungsschrauban zum rechten
Schwingarm fbzen, Hinterradaniriet abnehman.

Beim Zusammenbau diese vier Muttern erst festziehen, wann
Achze durch Hinterradantrieb und Achsklemmiaust gesteckt ist,
Anziehdrehmomente sieha Technische Daten.

5. BE  Ardening

248 81 33072
33101



3310113 Hinterradantrieb zerlegen und
zusammenbauen

Hinterradantrieb aus- und einbaven 30 10 050
Ol ablassen!
Bremsbacken aus- und einbauen 34 21 150

Klemmschraube am Bremshebel ldzen, Hebel abnehman und
Bremsschlissel (Pieil) aus Hinterradantrieb herausziehen.

Hinterradantriet in Mantagevorrichtung BMW-Nr 33 1 600 ein-
setzen,

Sechskantschrauben aus Deckel herausschrauban. Deckel auf
ca. B0°C erwdrmmen und mit 2 Schrauben M5 = 30 (Pfeile) abdriik-
ken, Qlleithlech herausnehmen,

Einbauhinweis:

Deckefdichiung Loctite Nr. 573 oder Papierdichtung.
Montagehilse BMW-Nr, 33 1 000 durch Wellendichtring im Ge-
héusedeckel schieben, dann auf die Antrigbsverzahnung des Tel-
lerrades aufstecken und Deckel auf das Gehause dricken. Ge-
haussdeckel auf ca. BD'C erwdmmen,

Wellandichtring mit Dom aus Dsckel herausschlagen. MNeuen
Dichtring mit Schlagdom BMW-Nr. 33 1 850 und Griff BMW-Nr.
00 & 00 einschlagen,

Hinweis:

Deckel auf glatte Seite des Fuhrungsstickes auflegen.

.82 Anderarg

247 8133 054

33-1043



Rillenkugeliager des Tellerrades durch die dafir vorgesshenen
Bohrungen im Tellerrad mit einem Weich metalldorn urd Hammer
gleichmaidio abdricken.

248 8133 017 o

Montagevarrichtung senkracht stellan. Mutter auf Antriebsritzel
[&5en und Schaibe mit Kunststoffing und Ritzel abziehen,

Einbauhinwais:
Mutter wird mit Loctite 274 gesichert, Anziehdrehmoment siehe
Technische Daten.

Gewindering einschlieflich Wellendichtring mit Zapfenschliissal
BMW-Nr. 33 1 700 ausdrehen (Pfail).

Distanzscheibe und Beilagscheibea sbanfalls herausnehmern.
Anzighdrehmoment siehe Technische Daten.

EB13219 i

Wellendichtring aus Gewindering mit Dom herausschlagen.
Meuen Dichtring mit Schlagdorn BMW-Nr. 33 1 750 und Griff
BMW-Nr, 00 5 500 einschlagen.

E 813320 =

33-10:4 5 82 Aaderung



Gehduse auf ca. 120°C erwarmen [Tharmechromstift) und An-
triebskegelrad [Pfeil) mit Schragkugelager und Ausgleichsring
herausnenmen.

= - E81 33 021

Mit Kukko-Abzieher 17 K, BMW-Nr. 00 7 500, Schragkugellager
von Antricbskenelrad abziehen.

= E81 33 024

Hitzel-Madellager im Kardangehduse ausweachssin,
Schraube (Pfeil) lbsen und herausnehmen (bis Modell 1979).

Gehiuse auf ca. 120°C erwarmen. Nadellager (vom Antriebske-
oelrad} mit Kugellager-innenausziehar Nr. 400 131,/T 2 heraus-
Zighen.

Einbauhinweis: Gehduse auf ca, 120°C erwdrmen und Ritzel-
Madellager mit geeignetemn Dom einschiagen.

n f E81 33 022

5.82 Ancerung 331045



e Oder mit Kukko-Innenauszieher Nr. 21/3 und Stitze 22-1.
: Dichtflache nicht baschadigen!

E81 33 023 =

Zum Auswechseln des Tellerad-Nadellagers Gehause auf ca.
100°C enwéarman, mit Deckalssite aul swei HolzklBtze legen und
mit Dom (17,8 mm &%) Buchse filr Steckachse austraiben.

Madellager mit Kukko-Auszieher BMW-Nr. 00 8 580 ausziehen,
Lager dabei am unteren Rand spannen.

Einbauhinweis:

Madellager und Buchse fiir Steckachse nur in erwérmtes Gehdu-
za, ¢a. 100°C. einsetzen.

Radialdichtring mit Kukko-Auszieher BMW-MNr. 00 8 551 und Ab-
stiitzbriicke von BMW-Mr, 00 8 560 auszighen.

331078

B B2 .ﬂ.rdmmg



Radialdichtring mit Schlagdorn BAMW-Nr. 33 1 880 in Verbindung
il Griffstick BMW-Nr, 00 5 500 einschlagen, offene Seite des
Dichtringes nach obean.

Madellager-Innenring mit Kukko-Universalabzieher BMWV-Nr.
(4 7 500 abziehen, Spindelabstitzung 30 mm & {Pfeil).

Innenring zur Montage auf ca. 120°C erwarmen.

& B2 HAndening 331047



33 12051 Antriebskegelrad (Ritzel) und
Tellerrad aus- und einbauen

Hinteradantrieh zeregen und zusammenbauen 33 10 113,

Ritzel und Tellerad sind stets zusammengehdrig.

Auf Paarungsnummer (Pfail] achten.

Cie Paarungsnummer gibt (Gber die Zusammengehdrigkeit von
Ritzel und Tellerrad Auskunfl, Bei dem Prifstandslauf dar beiden
Teile werden die Warta mit Toleranzen festgelegt, die beim Ein-
bau einen ruhigen Lauf und das richtige Zahnflankenspiel erge-
ban.

Das Gehauvsaegrundmal betragt 75.50 + 0,05 mm, gemessen van
Schragkugellagerschulter am Ritzel bis Mitte Tellerradachse.
Das Grundmal ist nicht im Gehause eingeschlagen. Hat das Ge-
héuse ein anderes Mafl, so sind die beiden Stellen nach dem
Komma auf der Innenseite eingeschlagen (Pleil).

Das Grundmal des Ritzels betragt 77,50 mm, Eine Abweichung
von diesern Mal ist in ihrer GriBe mit entsprechendem Vorzei-
chen {11 auf dem Tellerrad angeben (s. Abb. oben),

Das Genhdusemal ist vom Ritzelgrundmal (plus oder minus der
angegebenen Abweichung auf dem Tellerrad) abzuziehen. Der
Differenzbetrag entsprichl der erforderlichen  Scheibendicke
{Ptail) gwischen Schragkugellagerschulter und dem Sitzgrund im
Gehiuse. 1=t auf dem Tellerrand keine Abweichung und auf dem
Gehiuse kein Malk angegeben, bedeutat dies, dall das Grund-
mal von Gehause und Ritzel eingehalten wurde. Die erforderliche
Scheibenstarke betragt in diesem Fall: 77.50-75.50 mm = 2 mm.
Ist aufdem Tellerrad eine Abweichung angegeben, z. B. +15. ba-
trigt die edorderliche Scheibenstarke 20mm + 0,15 mm
=215 mm.

IUm ein vordufiges Zahnflankenspiel zu erreichen, einan entsgre -
chend starken Bronzerng in das Gehduse einlegen (Pheil),

5BE  Arcening
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Zum Einstellen des Zahnflankenspials Mefvorrichtung BRW-Rr,
33 2 610 verwenden.

Mefiring (1) mit MeBubrhalter (2) bei gingesetztem Tellerrad auf
Hinterachsgehiuse autsetzen und mit Randalschraube | Plail) am
Gehause hafastigen (Verdrehsicherung).

Um das Zahnflankenspiel einwandirel massen zu konnen, mul
das Ritzel mit Arretiervorrichtung BMW-Nr. 33 2 620 (Pleil) blok-
kiert werdan.

Hinweis: Dar Mefring {1} 186t sich nur ab Modeil 81 verwenden,
die Gbrigen Teile der Mefvorichtung kinnen bei allan Modellen
benutzt werden,

MeBanschlag (Pfeil) im Tellerad so festklammarm, dalk der MaB-
ubrtaster an der Markierung des MeRanschlages im rachten Win-
kal ansteht,

Tellerrad am Mefanschiag fesicht hin und her drehen. Zahnflan-
kenspiel an drei Punkten (120" versetzt) prifen.

Zahnflankanspiel siehe Technische Daten.

Ist das Zahinflankenspiel zu klein, bew. zu grof, mud ein dickener,
bzw. ein dinnerer Bronzering (Pleil) eingelagt werden,

3122 542 Enderng



Zur Uberprifung des Traghildes ein paar Zihne des Ritzels mit
Parserblau” oder heller Olfarbe einfirben. Tellerrad ins Ge-
hause einsetzen und unter kr&ftigermn Druck ein pagrmal hin und

her drehen.

Winn sich dabei dieses Traghild ergibt, mul das Ritzel weiter aus
dermn Gehause harauskommen, d. b, es mul eindickenar Distanz-
ring aingabaut werden it

- | E8133 034

damit sich dieses Tragbild ergibt.

] E8133 035

Wenn sich dabei dieses Traghild ergibt, mul das Ritzel weiter
zum Gehausermittelpunkt, d, b, &5 mul ein dinnerer Distanzring
cingebaut wearden,

=il EB1TM 036
damit sich dieses Traghild ergibt.

T aa
m 1 EB1N1 037
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Richtiges Tragbild im unbelastetem fustand;

Auf der Vorwartsflanke .V Tragbild in der Mitte,

Auf der Rickwirtsflanke R Traghild néher am grofen Durch-
MEsSer.

Niemals Zahnberibrung am kleinen Durchmesser!

ESIN O3B ™

So sieht das Tragbild dann unter Belastung aus.

E&111039 [ ]

Zum Einstellen des Tellerradseitensgpieles (Modelle 81) MeBrng
der MeBvarrichtung auf dem Hinterachsgehiuse belazsen. Mit
Tietenmal BMW-Nr, 00 2 550 und den erforderlichen MeBzwi-
schensticken [Pleile) MaB 8" won Kugellager-Sitzgrund bis
Deckeltrennfiiche armittain.

Gemessenes Mal = 20,0 mm
— Stdrke der Zwischensticke = 9.8mm
Malik & = 10,2 mm
&®

Mit TiefenmaB BMW-Nr. 00 2 550 Mal | b ermitteln,
1. Massung: Von MeBring aus durch Aussparung auf die Gehau-
setrennfiache messen, Maf |

2. Messung: Von Mefring aus auf Kugellager-Auflentng mas-
sen, Maid ||

Mad | - Mali |l = MaB |, b

3120

5. B2 Anderung



Seitenspiel des Tallerades sinstellen (Medelle 78). Dazu mit Tie-
fenmal und stwa erforderlichen Mefzwischensticken den Ab-
stand () von Rillenkugellager-Sitzgrund bis Deckelrennflachen
messan.

Am Kardangehaduse ohne Dichtung auf Trennfidche den Abstand
(b1 von Rillenkugellager auf Tellerrad bis Trennflache messen.
Durch Einsetzen entsprechender PaBscheiben zwischen Rillen-
kugellager und Sitzgrund im Deckel emeicht man die Spielfreineit.
Die bandtighe Pafscheibendicke ergibt die Ditferenz von MaB (a)
abziglich Mai3 (k) — 0,1 mm.

Mach Beilegen der Dichtung erreicht man das nitige Spiel, damit
dlas Tellerrad nicht unter Druck steht.

5,82 Andarung
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3317350 Hinterradschwinge aus- und einbauen
Hintarrad aus- und einbauen 36 30 320

Hintarradanirieb aus- und einbauen 33 10 050.

Untere Halterung Federbein links losen.

Gummimanschette zwischen Getrebe und Schwinge auf Getriebe-
seite ldsen und maglichst weit zurickschieban. Am Kreuzgelenk
4 ‘emindungsschrauben mil Ringschidssel herausdrehen und
mit Federscheiben ablegen, Beim Wiederainbau Schrauben mit
Spezial-Ringschiissel BAMW-Nr. 00 2 5360 und Drehmoment-
schiissel festeiehen (Anzugsmoment 5. Techn, Daten}

Schwingsnlager rechts wnd links ausbauen.
Abdeckkappen abnehmen und Gegenmutter (Pfeil) lockern
Schwingenlagerzapfen herausdrehen

Einbauhinweis:

Lagerzapfen so einschrauben, dal links und rechts glaicher Ab-
stand (a) zwischen Schwingsnnabe und Rahmen besteht. Die Ge-
lenkwelle soll dabei auf Mitte im Schwinganmohr stehen, damit sie
beivoller Ein- und Ausfederung nicht anstolfen kann, Gegebenen-
falls kinnen die Abstdnde (a) geringflgig unterschiedlich einge-
stellt werden.

m die ertordediche Lagervorspannung zu ermeichen beide Lager-
palzen mit 20 Nm anziehen. danach nochmal iésen und dann mit 12
Mm anziehan, Lagerbolzen mit Sechskantmutter kontem, Anzieh-
moment gighe Techn, Daten),

Ahdackkappen eindricken.

Fulbremshebel abbauen, dazu am Lagerbolzen gegennalten und
Stopmutter abschrautan,

5. 82 Andening
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172

248 7B 33 043

248 78 33 044

Sicherungsbolzen von der Brems-Zugstange Idsen.

3317 381 Kegelrollenlager der Hinterrad-
schwinge ersetzen

Hinterradschwinge aus- und einbauen 33 17 350,
Gelenkwelle aus- und sinbavsn 26 11 000,

| Druckring

2 Schutzkappe

3 kegelmollenizger
4 Lagerschale

5 Verschlufkappe

Ab Modell 81 Kegelrollenlager nicht geteilt!

Druckring, Schutzkappe und Kegelmllenlager zusammen aus
Schwinge herausnehmen,

AuBeran Lagearring mit Kukko-Innenauszisher BMW-Nr. DD 8 551
auszighan.

Einschlagen der Lagerschale mit Schiagdorn BMW-MNr, 00 5 550

Einbauhinweis:
Baim Zusammenbau die Kegelrotlenlager reinigen und gut ein-
fetten.

Hinweis fiir Modealle B1:

Schwinganlager mit Kukke-Innenauszieher Nr. 21/3 und Stlize
22-1 herausziehean.

Mewes Lager mit Rohrstick 40 = 30 mm und 50 mm lang ein-
zchlagen.

5. B2 Araning



3352120 Federbein aus- und einbauen

Sechskantmuttern  (Pfeilel mit Scheipen losen und obere
Schraube herausnehmen. Beim linken StoBdampfer ist vor dem
Entfernen der unteren Schraube die Maschine zusatzlich nach
unten zu dricken,

Anziehdrehmoment sighe Technische Caten,

-
3352021 StoBdampfer aus- und einbauen

Federbein aus- und einbauen 33 52 100

Spannvorrichtung BMW-Nr. 33 5 B00 in Schraubstock aufneh-

men. Unteres Federbeinauge in Spanmvarichtung befestigen
(Pfail).

Klemmstiick BAMW-Nr. 33 5 605 [Pfeill zwischen 3. und 4. Win-
dung einsetzen.

Cruckstilck BMW-Mr. 33 5 610 bis Anlage Klemmslick auf das
Fensterbein awfschieben. Der Bund (Pleil) mufs auf der Seite der
Spannklaue (1) sein.

5.82 findarung
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335202

247 8133 062

Druckstick an der Spannklaue zur Anlage bringen und Federbein
soweit varspannen, bis sich der Gabetschitssel an der Schiissel-
flache der Kolbenstange des Dampfers ansetzen AR, Gummipuf-
fer vorhar zuriickschieban. Faderbainauge mit gesignetem Dorn
von der Kolbenstange 1Gsen (Pheil).

Federbein entzpannen.

Bei Federbeinen mit Federteller Dampfer in derselban Waise
ausbauan,

Anzishdrehmomente siehe Technische Daten.

£ B2 Ardeurg



34 Bremsen

Technische Daten S e = e . Seite 34— 0/3
Technische Daten Modelle B1 . . . . . . . o .« « « . e e e 34— 0/5
34 00 046 Vorderradbremse entliften e e e e e e e ... 340011
3411000 Bremsbeldge vorn aus- und einbauen . . . . . . . . o . . 34-11/1
34 21 200 Bremsbeldge hinten aus-undeinbaven . . . . . . . . . .. 34211
34 31 000 Hauptzylinder aus- und einbaven . . . . . . . . . o . . . . 34-31/1

Fehlersuche anden Bremsen - . & « « w0 o & a0 w0 & o+ . 34-31/4

34011
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Gasdrehgriff und Hauptbremszylinder

-
Hauptbremszylinder
10 Kolben 18] Zahnscheibo
11) ‘Sicherungsring 17]  Zylinderschraube
12} Balg 18] Stopfen
13) Scheiba 19} Dichiring
14) Dackel 200 Verschlufischraube

18) Kreuzschlitzschraube



3400046 Vorderradbremse entliften

Achtung! Bremsfllissigkeit muf jdhriich erneuert werden!

Die Bremsflissigkeit ist hygroskopisch und nimmt daher durch
das Luftloch im Ausgleichsbehalter Feuchtigkeit aus der Luft auf,
Dadurch wird der Siedepunkt der Bremsfiissigkeit von 240° C auf
160-+180° C herabgesetzt.

Achtung! Keine Bremsflissigkeit mit der Lackierung des Fahr-
zeuges in Berihrung bringen. Bremsflissigkell zerstirt die
Lackigrung.
Zurn Auffillen der Bremsflissigkeit Schrauben im Behalterdecks|
lé=zen, Memsrans herausnehmen und Flissigkeit bis zur , MAX"
Markisrung auffillen, Behalter wieder verschliefen.

=

Handbremshebel mehrmals anzishan, bis Bremsdruck splrbar ist.

Hebel auf Druck halten und Entlifterschraube bei gleichzeftigem
fasten Durchziehen des Hebels dfinen. Hebel erst nach Schiiafen
der Entliifterschraube loslassen,

Diesen Yorgang o lange wiederhalen, bis die Bremsflissigkeit
blasenfrel austritt. Entlufterschraube festzishen,

Achtung: Bremsflissigkeitsbehdlter darf nicht leergepumpt
werdern, da sonst Luft in die Bremsanlage angesaugt wird.

Bei Deppelscheibenbremse  Entliftungsvorgang  an  jedem
Eremssattel durchfihren!

6. 82 Andaring
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3411 000 Bremsbelage vorn
aus- und einbauen

Kunststofiabdeckkapps vom Bremssatiel mit Schraubendreher
abheben.
Sicherungastifte (1) und {2) von innen nach aufien mit Durch-
sohlag herausschliagen, Spreizfeder und Bremsbeldge heraus-
nehmen.

Um Riefentildung auf der Bremsschelbe zu vermeiden, missen
die Bremsbelage — Mindestbelagdicke in mm siehe Abbildung -
rechizeitig ersetzt werden.

Einbauhinweis:

Vor dem Einsetzen der newsn Bramsbelage Kolben des Bremszy-
linders zurickdriicken,

S B2 Anderung
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3421150 Bremsbacken Hinterradbremse ays-
und sinbauen

Einpavhinwais




34 31 000 Hauptbremszylinder aus- und
einbauen
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Fehlersuche an den Bremsen

Stirurg

Ursache

Abhilfe

Bremshebel rubbelt

Bramsseneibe hat unzulgssig hohen
Seitenschlag

Bremsschedbe emevern

Schiechte Verzogerung

Bremsbelige abgefahren

Lutt in der Bremsleitung

Selage ameusrn
entlufien

5,80 E~wartarung
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36 Rader und Bereifung

Technische Daten
Technische Daten Modelle 81

36 30 300
36 30 320
36 30 028
35 31 371
36 32 081

5. B2 Hnderung

Vorderrad aus- und einbauen
Hinterrad aus- und einbauen
Rader statisch auswuchten

Radlager eines Laufrades aus- und embauen {vom nn:l hmtenj

Seitenschlag und Hohenschlag des Reifens messen

. Seite 36— 0/3

36— 0/5
36-30/1
36-30/2
36-30/3
36-31/1
36-32/1

36-0/1









Lagerung Vorderrad

fiuruspuy - &5 S

1) 18" Guiirad

2] Wellendichtring

3} Druckhilse

4) Kegelrollenlager
51 Raohr

fi] Pafiring

71 Auswuc higewicht
8) Feder

9} Steckachse

10) Blchse

11) Scheibe

12} Sechskantmutter
13} Ring

400K



2/0-55

ZB'S

Lagerung Hinterrad

1) Halorundriet 3 4 5
2} Mitnehmer

3] Wellendichtring

4} Druckhilse

5] Kegelrollenlager

B) Hing

7] Abstandsrobr

8} Wellendichtring

9} Druckhiise

10} PaBring




3630300 Vorderrad aus- und einbauen

Maotorrad auf Kippstander steflen und an der Olwanne abstitzen,

Achsmutter (1) mit Scheibe abschrauben, Klemmschrauben (2]
der Vorderachse [lnnensaechzkantschraube) mit Federscheibe
lockern und Vaorderachse [3) mit Dorn herausziehen,

Einbauhinweis: Beim Wiedersinbau der lzicht eingefelleten
Vorderachse erst die Achsmutter festzishen [evil. mit Steckdorn
gegenhalten), anschliefend Gabsel mehrmals kraftig durchfedern,
dann erst Klemmschrauben festzishen. Durch diese MaBnahme
wird ain Verspannen der Gabelgleitrobre vermiedan.

Anzishdrehmomente siehe Technische Daten.

7.78
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36302

248 78 26 016

36 30 320 Hinterrad aus- und einbauen

Matorad auf Kippsténder stellen und zusétzlich am Getriete ab-
stiitzen.

Stackachsmutter auf Antriebsseite Ksen und mil Scheibe ab-
nehmen {Pfail).

Steckachs-Klemmschraubenmutler {Plail] am linken Schwing-
arm lockern.

Laufrad vom Hinteradgetriebe abziehen und herausnehmen,
Dabei Masching leicht nach rechts Kippen,

Einbauhinweis: Bai Montage Achse und Verzahnung gut rainigen
und leicht mit aingm zahean Fett einfetten, Stackachse drehend
einzchieben. Mach dem Fastzighen der Stackachsmutter (1) Motor-
rad durchfedern, dann erst Klemmschravbe (2} festziehan, Die
Cuerbohrung im Kopf der Achse muld nach hinten zeigen {Flail).

Anzishdrehmoments siehe Technische Daten,

5.8 Arngerang



36 30 028 Rader statisch auswuchten

Wuchtachse (1) durch Radlager hindurchstecken und mit Bandei-
mutter (2] Lager etwas vorspannen.

Rad auf Wuchtorichiung BWMW Mr. 36 3 600 setzen und aus-
pendeln lassen. Gegenlber dem schwersten Punkt Gewicht
(Pfeil) anbringen.

Hinweis:
Ein richtin gewuchietes Rad muR in jeder Stellung stehenblaiben,

Bei GuBradern werden die Gewichte mit Hilfe der Montagezange
BRAW-Mr. 36 3 B30 montiert.

Zange méglichst nah an der Felge ansetzen, zusammendricken
und Halteklammer fir das Gewicht aufschieben. Das bendtigte
Gewicht wird zi gleichen Teilen auf der linken und auf der rechten
Felgenseite gegenilbediegend angsbrachl,

Achtung: Auswichigewicht max. 60 g.

5,82 Andanng
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36 31 371 Radlager eines Laufrades aus- und
einbauen {vorn oder hinten)

Vorderrad aus- und einbauen 36 30 300,
Hinterrad aus- und einbawen 36 30 320,

Dightring mit Schraubendreher ausheben (Pleil).
Druckstiick und Kegelrollenlager herausnehmen.

Einbauhinweis: Dichiring bindig ainschlagen.

Lagerschale aus Mabe mit Kukko-Ausziaher BMW-Nr, 00 & 531
ausziehan.

Einbauhinwels: Zum Einbauven der Lagerschale Mabe auf ca.
BO* C erwdrmen und mit Schlagdorn BMW-Nr. 00 & 550 ain-
schlagan.

1 Dichtring

2 Druckstlck

3 Kegelrollenlager
4 PaBiring

5 Lagerschala

6 Distanzstick

Steckachsa durch Radnabe stecken und mit 50 mm Abstands-
hiilse (Pfeil) und Steckachsmutter Lagar vorspannen.
Reibwertprifer mit Adapter und Steckschlisseleinsatz auf Steck-
ach=mutter aufstecken und Lagereinstallung kontrallieren.
Reizwean und Anziehdrehmoment siehe Techn. Daten.

Hinwels: Abstandshillse fiir Hinterrad 85 mm lang!

5 B2 Andenung
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36-31/2

R 65 LS (Rillankugellager)

Bremsscheiben abbauen (nur Vorderrad), Rad mit MNabe auf
Heizplatte legen und auf ca. 80°C erwdrmen (Thermochrom-
stift].

Kugellager mit Kukko-Abzieher Mr. 21/3 und Abstitzbricke 22-1
ausziehen.

Meues Lager mit Einschlagdorn BMW-Nr, 005 550 in nach
warme Mabe einschlagan,

5 B2 Eregilarung



3632 081 Seitenschlag und Hohenschlag des
Reifens messen

Wuchtachse in Rad monfieren.

Rad auf Wuchtbock BMW-Nr. 36 3 600 aufsetzen. Seiten- und
MeBachse mit Stift (Pledl) blockieran.

Seitenschlag messean.

MeRuhr mit MaRschuh an der Flanke der Mittelrille des Heifens
zum Anschlag bringen und Meduhr auf Mull stellen.

Rad varsichtig drehan.

Zul, Seitenschlag siehe Technische Daten.

Haohenschlag messen.

Mefubr mit MeBradchen auf den Grund der Mittedrille des Feifens
aufsaetzen.

Rad langsam drahen.

Zul, Hihenschiag siehe Technische Daten.

4. 82 fAnderung
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46 Rahmen

Technische Daten . . . . . . . « .« « « 4 e e 4. . . . . Seileds— 0/3
Technische Daten Modelle' 81 & - & & o o v 0 o« s o m ow om ow o w 46— 0/5
46 52 000 Kippstander aus- und einbaven . . . . . . . . .0 . . 46-52/1
46 51 040 Spurversatz messen (mit Lehre} . . . . . . . . . o o L L 46-51/1
4651501 Rahmenvorderteilprifen . . . . . . . . . . . . . . . . . 46512
4653 000 Seitenstitze aus- und einbaven . . . . o o L 0 . . L 46-52/2
46 61 000 Vorderradkotfliigel aus- und einbauen . . . . . . . . . . . . 46611
46 62 000 Hinterradkotfligel aus- und einbaven . . . . . . . . . . . . 46-61/2
46 63 020 Cockpit, R65 L5 aus- und einbauen ., . . . . . . . . . . . 46-63/1
46 63 025 Cockpitoberteil, B 65 LS aus- und einbauen . . . . . . . . . . 45-63/3

5,82 Anogerung
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Rahmen Technische Daten
Modell A 45 (20 kW) R 45 (26 kW) R 65
- — Doppelschleiten-Stahlrohrrahmen aus Ovalrohren geschweillt mil angeschraubiem Rahman-Heckteil

— fur Beitenwagenbetrieb nicht geeignet —

Sitz des Fabrikschildes

am Lenkkopi, rechtas Knotenblech

Sitz der Fahrgestelinummer

am Lenkkopf, rechtes Knotenblech

MotorradmaRe und Gewichte

Grofte Breite (Motor) mm A8
GréBte Hihe ohne Spiegel mm

{Motorrad unbelastet) 1080
Satlelhtthe, unbelastet mm 770
Grofte Lange mm 2180
Radstand mm 1390
Max. zul. Spurversatz mm 4
Bodenfreiheit bel Belastung

mit Fahrer von 75 kg mm 105
Leergewicht plus Schmierstoff 205
24 Lir. Kraftstoff und Werkzeug kg i
Zuidssiges Gesamigewicht — Leergewichi

plus Personen- und Gepéckbslastung kg 398
Zuldssigs Radlasten Sclo

vorme bei 1,9 bar Obsrdruck 160
hinten bei 2,0 bar Uberdruck 245
Zuldssige Aadlasten mit Sozius

vorne bel 2,0 bar Uberdruck 178
hinten bai 2,25 bar Uberdruck 270
Hdchstbesetzung einschlieBlich Fahrer 2 Personen




P05t

gLl

Anzugmomente Nm

Befestigungsschrauben fir Rahmanhacklail 23

Alie Ubrigen Schrauben und Muttern sind nach den ublichen
baw. dem neuen BMW-Narmblatt 50002.0 anzuzishen,

Kippstanderbefestigungsschrauban

Gebrauchswerten aus den Tabellen der Schraubanfirmen

43- 48







4b52000 Kippstinder aus- und einbauern
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46 51 040 Spurversatz messen (mit Lehre}

Motomrad in die Lehra stellen, dazu Vorrichtung auf Bodan oder
Hebebiihne legen. Anschldge (1) und Schieber (2] wedklappen
bzw. einzishen und Matorrad in Lehre hinginschisben und auf
Mittelstander stellen.

Anschlag-Mr.  fir

36 3 905 Guirader mit Trommelbramse, Mod, 78
36 32 808 GuBrader mit Trommelbremses, Mod. B1
363913 AE5 LS, Mad. 82

Spurversatziehre auf die Stitzen stellen, Position ca, auf Hihg
der Steckachsen, verstellbare Stitzen nach hinten. Anschlage
herausklappen und Schisbeveriegelung sen (nichtvorschnelien
lassen!h Mit Hilie der werstellbaren Stitzen Hohe so einstellen,
dafi Schieber und Anschlage nur an der Felge anliegen.

Lehre von der rechten Seite fest gegen das Hintarrad driicken,
so dafl beide Anschldge an der Felgs anlisgen.

Um den Spurversatz messen zu konnern, mul das Vordemad
parallel zu einer der beiden Mafschienen (Pleil] ausgerichiet
warder. Mit Hilfe eines Meterstabes wird der Abstand der Vordar-
radfelge zur Mefschiens vorne und hinten, links und rechts ge-
messen. Die Differanz der beiden MaBe ergibt dividiert durch 2
den Spurversate,

Beispial:

links, vorne und hinlen = 66 mm

rechts, varne und hinten = &2 mm

g6 mm — 62 mm = dmm Differenz — _ 2 ;e Spurversatz

2
Dirch Verschieben der Schwinge kann der Spurversatz gering-
fiigig gedndert wardan.

5 B2 Ardeung
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46 51 501 Rahmenvorderteil priifen

Morderradgabel aus- und sinbauen 31 42 100
Lagerschalen verbleiben im Steuerkopf.

Vergaser links und rechis aus- und einbauen 1310100,
Schwingenlagerbialzen herausschrauben,
Rahmenprifiebre BMW-Nr, 46 5 600,

Wonunten her an Steuerkopf ansetzen und mit Spindet und Mutter
hetestigen.

248 79 46 016 =

Mefscheiben links und rechts in die Schwingeraufnahme des
Rahmens sinschrauben.

MeBdorne in die Rahmenpriflehre einsetzen und Priflehre so
ausrichten. daB links und rechts der gleiche Abstand zur Mefi-
scheibe besteht.

=
=)

248'79.46 017 ]

Der Rahmen ist in Ordnung, wenn sich die Spitzen beider Mef-
deme innerhalb des Toleranzkraises links und rechts anndhernd
an der gleichen Stelle befinden (Abweichung max. 1 mm).

248 79 46 018

AB-51/2 582 Anderung



46 53000 Seitenstiitze aus- und einbauen

Zugfedern 1ir Seitenstitze in Pleidchiung aushangen.

Biigel in Pleilrichtung nach vome schieben, sodal sich derBalzen
vor unten her herausschiagen &6t

=
Bolren aus Seitenstitze herausdrilcken und abnehmen.

Y
Seitenstiitze aus- und einbauen, Modell B1
Auspuftanlage aus- und einbauen 18 00 D20.
Zugledem in Pleilrichtung aushdngen.

-]

5. BZ  Arderng

248 81 46 016
46531



Innensachekantschraube (Piaill herausdrehen und Seitensiize
abnehmen.

248 B1 46 017

45-53/2 5.82 Enweflerung



45661000 Vorderradkotfiligel aus- und einbauen
! Itnensechskantschrauben am Probiblect

M AESWECTSEIN von Kotiuge! chne Profiblech vier H

Einbauhinwers: Gummi-Unledogscheiban nicn! veraacans

&8 -51



4662000 Hinterradkotiliigel aus- und einbauen
fassexabal der Battane atbxlemmean

REMGHzhans autklar

Wpen, 4 Sechgkgn:

hrauien mit Scheiban

S undd Stoamattens (Pled

enitamen

rR



45 63 020 Cockpit R 65 LS aus- und
einbauen

Befestigungsschrauben der Blenden (Pleil) links und rechis lisen
und Bienden schrég nach oben herausnehmen.

Innensechskantschrauben der Klemmsticke (Pleil). links und
rechts IGsen.

Streuscheiben dervorderen Blinkleuchten lbsen und Kabel | Plai)
am Heflekiorgehause sbzishen und Blinkleuchtengehause aus
Cockpit-Unterteil herauszishen.

Befestigungsschrauben fir Cockpit-Unterell (Pleill rechis und
links-lo=en

3,82 Erwelierung

248 B2 46 033
46631



Cockpit-Unterteil schrag nach vome abtrziehen.
Blinkleuchten-Kabel nach innen herauszisher.

Hinweis:
Oiperer Befestigungspunkt vam Cockpit-Untertsll ist in der In-
strumentenverkleidung nur gekdemmt (P,

Ringmuter der ZundschioBbefestigung mit Seegerringzange iti-
S0,

Instrurnentenverkieidung in Pleilichiung abziehen. Blinkerkon-
trolleuchten 1 + 2 durch Instrumentendiinungen aus den Haltem
Ziehan

s

248 82 46 037 =

£ BT Erawiloning



46 63 025 Cockpit-Oberteil R 65 LS aus- und
einbauen

Rundmuttar am Zindschiol mit Seegerringzangs herausdrehen

Verklgidungsobenell am Schelnwerfer mil beiden Daumen zu-
sammendricken (Fieile] bis Halkenasen (1) und (2} Gusrasten.

Verkleidungsoberteil in Pfailrichiung aus den cheran Klemimstal-
len dnicken,

Lampenfassungen fur Blinker-Kontrolleuchien (1, 2) aus Yerklai-
dungsobertall herauszishen,

&R - Ermailanns

248 82 46 037
45533



51 Ausstattung

51 25030 LenkschloBaus-undeinbauen . . . . . . . . . . o . . .. 51=25M
51 25 050 SitzbankschloR aus- und einbauen . . . . . . . . . . . . . 51251
51 25060 SchlieBzylinder fir SitzbankschloB aus-und einbaven . . . . . . . 51-25/2

5 B2 Erweirung 5101



51 25 030 LenkschloB aus- und einbauen

Mit Schraubendreher Abdeckplatte | Pleil} abhebeln.

Schiissel in das Schlol stecken und bis Anschlag entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen. SchlieBzylinder herausziehan,

51 25 050 SitzbankschloB aus- und
einbauen

Beide Kreuzschlitzschrauben (Pfeilel I6sen, Deckel und Schiof-
gehduse abnehmen,

Einbauhinweis:

Fuerst die hintere Schraube locker einschrauben, dann die vorde-
re. dabei auf richtigen Sitz der Feder achien!

(i

Ermaitening

247 8151 015

247 8151016

247 8151 017
B1-25/1



51 25060 SchilieBzylinder fir Sitzbank-
schloB aus- und einbauen

Sitzbankschlof aus- und einbauen 51 25 050

Kreuzschitzschraube (Pfeil) l6sen, Sicherungsring (1) und
Schlisfzylinder (2] auseinanderzighen.

247 81 51 018 m

Einbauhinweis:
Der Schlisfzylinder muli mit der Mase in der But der SchioBplatte
ainrasten | Fleil).

247 8151 019 =

51-25/2 5,82 Enveflerung



52 53000 Sitzbank ab- und anbauen

Sicherung (Pfeil] am vorderen und hinteren Schamier entfernen
{mit Schraubendreher seitich wegdricken). Sitzba nk aufklappen
nach hinten zighen und vorsichtig abnehmen.

[ | e 248 82 52 010

52531

49,42 Anoareng



61 Allgemeine Fahrzeugelektrik

Technische Daten und Schaltpléane
Technische Daten Modelle 81

61 21 010
61 21 100
g1 31 350
61 31 367
61 31 365
61 31 400
81 33 000

5.82 fnderung

Batterie aus- und einbauen
Batteriehalter aus- und einbauen
Blinkgeber aus- und einbauen
Summer aus- und einbauen
Summerrelais aus- und einbauen
Anlad-Relais aus- und einbauen
Signalhom aus- und einbauen

. Sefte 61— 0/3
61— 0/5
61-21/1
61-21/2
61-31/1
B1-31/1
B61-31/2
B81-31/2
B1-321

F1—0/1















6121010 Batterie aus- und einbauen

Batterisabdeckung links und rechls abnehmen, zuerst aus dem
varderen Klemmputer zighen, dann aus den beiden hinteran
Ahdackung dabei nach oben ziehen,

Spanngummi links in Peilrichtung nach untan, rechis nach oben
ziehen und aushangen. Abdeckung abnehmen und Kabel an
Batterie abklermnmen.

Batterie von der linken Seite aus mit rechtar Hand schrag nach
hinten und nach oben zichan, Mit linker Hand die Battere von
unten fassen und die rechte Seite nach vom und nach oben
drehen, die linke Seite nach hintan und nach unten, Damit wird dia
Lage in der Abb. ereicht,

Batterie ganz auf die linke Schmalseite kippen und nach obean
herausziehen.

oo

246 78 61 011

248 78 61 012

248 78 61 013

6t =214



a1 -21/2

248 78 61 014

248 78 61 015

6121 100 Batteriehalter aus- und einbauen

Batterie aus- und einbausn 61 21 010,

Links und rechts oben je eine Sechskantmutter am Batteriehalter
tosen (Pfeil).

sowie die zwei Sechskantmuttern der Bodenbefestigung ent-
fernen i Pleila).

5.82 Arkarng



61 31350 Blinkgeber aus- und einbauen

Massekabel der Batterie abklemmen, Ballerieabdeckung rechts
abrehmen, Blinkgeber (Plail) mit zwei Fingem fassen una nach
oben harausziehen.

1] ; 24878 61 016

Modelle 81

Massekabel der Batterle abklemmen, Kraftstoffoehdlter abneh-
men 16 11 030 und Blinkgeber herauszishean,

[ |
61 31 367 Summer aus- und einbauen
Kraftsiofficehalter aus- und einbauen 16 11 030,
2-palige Steckverbindung l&sen (Fail).
=
Summer nach oben vom Halteblech abzighen
] 248 78 61 018

5,82  Anzarung B1-=31:1



61 31 365 Summerrelais aus- und einbauen
Kraftstoffbehdltar aus- und einbauen 1611 030,

Relais (Plaill aus Steckkonsole herauszishen

248 78 61 018 =

61 31 400 Anlafirelais aus- und einbauen
Kraftstoffoehalter aus- und einbausn 16 17 030

Anlal-Relaiz {Pail) aus Steckkonsola herausziehen,

248 78 61 019 &

ehanso bei den Modellen 81,

™

T

61=31/2

5,482 Anzerung



62 Instrumente

Technische Daten . . A R e T
Technische Daten Modelle 81 = e i TR A S 62— 0/5
6212000 Tachometer aus- und embauen A e e e e e 62-12/1
62 12 020 Tachometerwelleaus-undeinbauen . . . . . . . . . . . . . G2—12/2

T o 2. o

62 13000 Drehzahlmesser aus- und einbauen

5 82 Angering B2—0/1






212000 Tachometer aus- und einbauen

Cockpitoberteil aus- und einbauen (nur R 65 L3) 46 &3 025

el Krauzschlitzechrauben der Instrumentenverkleidung l8sen,
Rundmutter von Zindschiol mit Seegerringzange herausdrehen.
Fassungen der Blinkerlampan aus Yerkleidung herauszishan. In-
strurnentenverkleidung abnehmen.

Tachometerwelle (1) an Instrument 1&sen und Fassung (2) fir
Instrumentenbaleuchtung herausziehen.

| & | 248 78 62 O

Fwei Sechskantmutiern (Pfeiled der  Intrumentenbefestigung
lisen und Instrument abnehmen.

[ ] y 248 78 82 012

3.82 Anzarung BE—124



6212 020 Tachometerwelle aus- und einbauen

Cockpitoberteil aus- und einbauen {nur B 55 LS) 46 63 025
Randelmutter {Pfeil) am Tachometer Idsen.

Gummischutzkappe flir Tachometerantrieh am Getriebe zurlick-
schieben, Hateschraube (Pleil) soweit herausdrehen, bis sich die
Tachameterwelle herausziehen 401,

Einbauhinweis:

Darauf achten, daf die Tachometerwelle fichtig am Rahmen ver-
legt wird

24881 62 017 =

G2—12/2 6. 82 Andarung



62 13 000 Drehzahimesser aus- und einbauen
Cockpitoberteil aus- und einbauen (nur A 65 LS) 46 83 D25

Zwei Kreuzschlitzschrauben der Instrumentenverkleidung lasen.
Aundmutter von Zundschioi mit Seegeringzange herausdrehan.

Fassungen der Blinkerlampen herauszishen.
Instrumentenverkleidung abnehmen,

1.1 248 78 62 013
Mehrfachstecker aus Instrument herauszishsn.

Einbauhinweais:
Bai der Montage auf Halbmondstift achten!

Zwei Sechskantmutiern der Instrumentenbefestigung |Gsen und
[nstrument abnanmen

582 Eaderung

g2—=1341



63 Leuchten

Technische Daten
Technische Daten Modelle BT

63 10 004
B3 21 380
63 23 170
63 99 241
63 99 271
63 99 381

B B#  Ardening

Scheinwerfer einstellen

Heckleuchten-Kombination komplett ab- und anbauen
Beide Blinkleuchten (vorn oder hinten) aus- und einbauen
Gliihlampe fir Scheinwerfer ersetzen

Gliihlampe einer Blinkleuchte (vorn oder hinten) :—:-rset?_en

Gliihlampe fir Rickleuchte ersetzen

. Seite 63— 0/3

63— 0/5
63—10/1
B63—10/2
B63-23/1
63-98/1
63-09/2
63~-09/2

G3-04






6310004 Scheinwerfer einstellen

Nach jeder Arbeit am Scheinwerlsr ist dessen Einstellung zu iberprufen. Falis kein Einstellgerst zur Verfligung steht, konnen die Arbeiten wie

folgt durchgefihnt werden: Reifendruck priffen. ggf. kamigiren.

Matarrad aut eine ebene Fldche in 5 m Abstand vor giner hell-
farbigen Wand auf den Radern aufstellen und mit Fanrer halastan.
Die hinteren Federbaine sind auf Solobatrieb eingestellt. Abstand
worn Boden bis Scheinwerfermitts ausmessen, diess Hihe aut
Wand Gbertragen, mit Kreuz markieren und 5 crr darunier in

saaites Kreuz anzeichnen. Abhiendicht ginschalien und Schein-
werler so ausrichten; daf in Hihe des unteran Kreuzes links diz
Hell-Dunkel-Granze verlauft, die ab Kreuzmitts nach rechts biszur
Hihe des charen Kreuzes ansteigh und dann wisder abfallt,

b2 Apdesung

g3—101



G310

248 7B 63 01N

6321380 Heckleuchten-Kombination komplett
ab- und anbauen

Massekabel der Batterie abklemmen.
Beide Kreuzschlitzschrauben lisan und Streuschelbe entfernan,

Kabel von Reflaktor-Riickseite abzichen, ogl. Anschiisse notieren.

Bafestigungsschrauben mit Scheiben und Muttern vom Gehduss
I8sen und Gehiduse abnehmen.



6399 241 Glithlampe fiir Scheinwerfer
ersetzen

Cockpitoberteil aus- und sinbauen (nur R 65 L) 46 B3 020
Kreuzschlitzschraube {Pfeil) im Scheinwerferfrontring untan lok-
kern und Frontring varm Scheinwerfergehause abziehen.

Dirahtbiigel &ffnen. Halogenlampe vom Reflektor losen und aus
Steckergehiuse herauszighan.

Einbauhinweis: Beim Einsetzen der Halogenlampe carauf achisn,
daf die Verdrehschutznass im Raflektor einrastet.
Halogenlampe nicht mit den Fingern berdhren!
Standlichtlarnpen-Fassung aus dem Reflextor herauszienan.

5 E2 Arderung

248 78 63 015

248 78 63 016

B3 -D971



6399271 Glithlampe einer Blinkleuchte (vorn
oder hinten) ersetzen

hassekabel der Batterie abklammen,
Beide Kreuzschlitzschrauben isen und Streuscheibe antfernsan,

248 78 63 017 [}

Lampe in die Fassung driicken ung durch Linksdrehen heraus-
nakmen.

Einbauhinweis: Beim Aufzetzen der Sireuscheibe daraufachten,
daf die Bezelchnung Top' cben ist.

=
6399381 Glihlampe fiir Riickleuchte ersetzen

Massskabel der Batterie abklemmen.
Beide Kreuzschlitzschrauben 18sen und Streuscheibe entfamean

Lampe in die Fassung sindricken und nach Drehen herausnehmen.

63-09/2
7.78
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